MeCAMAS

ETAU DE GRANDE PRECISION A VIS -EHMP+

1002/120/48
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Référence
1002/120/48 1140|148 | 55 |25|30| 25| 0-75 | 40 [M6| - - 117 | 2,3
1002/120/63 |160[ 63 | 69 [30]139]30] 0-85 |45|M6| 8 [ 9 [ 129 | 3,8
1002/120/73 1180| 73 | 78 |35]43| 35| 0-95 | 50 ([M6| 8 [ 10| 132 6
1002/120/98 1230|198 | 92 |45 (47| 45]0-120| 50 [M8| 10 (11| 172 | 11,3
Exécution :  En acier a outils, trempé et rectifié avec grande précision. Serrage du
mors par vis. Livré en mallette plastique
e Dureté : 56-58 HRC.
Précision : Parallélisme :0.003 mm/100 mm
Equerrage :0.004 mm/100 mm
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