MeCAMAS
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Dimensions en mm

Référence A B C D E F G |
1002/02/50 |150| 50 | 53 [25]|28| 30| 0-80 |M6| 8 8 1,6

1002/02/63 |175| 63 [ 63 [32[31{ 35| 0-90 |M6] 10 |11,0] 2,9
1002/02/73 [190| 73 | 70 |35|35| 35 |0-100(M6] 10 | 12 | 4,3
1002/02/88 [235( 88 [ 80 |40 (40( 40 (0-130(M8[ 12 | 14 | 6,8
1002/02/100 [245(100| 90 |45|45]| 45 |0-130|M8| 12 | 16 10
1002/02/125 |285(125( 100 | 50 [50( 45 [0-160 (M8 14 | 18 [ 15,0
1002/02/150|330|150( 100 |50 |50( 50 | 0-180({M8] 14 | 18 | 20

Exécution :  En acier a outils, trempé et rectifié avec grande précision.
Livré avec mallette et clé de serrage.
e Dureté : 55-60 HRC.

Précision : Parallélisme :0.003/100 mm
Equerrage :0.005/100 mm
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