MECAMAS

CATALOGUE PRODUITS

WWW.mecamag.fr



NOISS3dd3ad
dvd 39valdg

NOISS3dd3a
dvd 39valdg

¢
‘
0

NOILVSIIINOYWId

NOILVSIIINOYWIA

aNdILINOYW

NOILNTLANYW

13 39VAT1T

3N0ILINIYW
NOILNILNNYW
13 39YAT1

NOISIJ3Yd 3d
J9V1IILNO

NOISIJ3dd 3a
39V111LN0O

- mecamag@mecamag.fr

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451

- mecamag@mecamag.fr

+33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451



3INDILINIYW
39vag

andILEANDVW
39vans

0

3INDINYIIW
39vandg

(s}
N~

INDINYIIW
39valyg

NOILVSIIINOYWId

NOILVSIIINOYWIA

ANDILINDIYW

NOILNFLANYW

13 39VAT1T

3N0ILINIYW

NOILNTLNNVYW

13 39VAT1

NOISIJ3Yd 3d
J9V1IILNO

NOISIJ3dd 3a
39V111LN0O

- mecamag@mecamag.fr

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451

- mecamag@mecamag.fr

+33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451



ACCESSOIRES
MAGNETIQUES
ACCESSOIRES

MAGNETIQUES

SOMMAIRE

ACCESSOIRES MAGNETIQUES

AIMANTS
AIMANTS

A votre service depuis 1995, la Société
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ACCESSOIRES
MAGNETIQUES

BLOC MAGNETIQUE DE POSITIONNEMENT EQUERRE MAGNETIQUE REGLABLE DE SOUDAGE EQUERRE BLOCS MAGNETIQUES 90 DE SOUDAGE EQUERRE MAGNETIQUE FIXE 90 DE SOUDAGE

w w
w 2 w >
0o oo
c3 53
xJ o O
= Dimensions en mm £
Hauteur de Largeur de Force* par
Référence I'équerre I'équerre bloc en kg
2041/87/165 205 x 205 47,1 68 0,8 - -
Dimensions en mm
Di _ 2041/87/400 288 x 288 61,4 181 2,8
imensions en mm e . .
Forc Poids 2041/87/600 | 288 x 288 105,0 272 3,7 Beference Dimensions
2041/81/300 300 x 300 x 35 200 4,7
s . S .
25 65 L I  eKg* enkg imensions en mm 2041/87/1000 | 474 x 287 99,4 454 9,6 5041/81/255 555 x 905 x 22 -5 22
2041/83/400 91 64 42 180 0 9 Référence Dimensions * Force a I'arrachement mesurée sur une téle propre en acier doux d’épaisseur 10 mm. 2041/81/140 140 x 140 x 35 40 1.4
’ 2041/82/200 230 X 230 X 42 2 X90 1,6
2041/83/600 106 75 | 52 (272 1,4
2041/83/1000 147 | 108 | 72 | 454 | 3,5 Application : positionnement de piéces planes, ou cylindriques.
* Force mesurée sur tole épaisse Application : positionnement de piéces planes, soudage.
Application : positionnement de piéces planes ou cylindriques Exécution :
. i ° intéri ari Exécution :
Applications : Positionnement de pieces a angle droit, fabrication de gabarits et outillages. Angle fixe d? ?0 |nt‘er|eur ou exterieur. .
Exécution : * Blocs magnétiques a commande manuelle progressive ON/OFF. ]
Exécution : * Blocs positionnables longitudinalement. * Angle fixe de 90°. )
«  Angles réglables de 30 3 270°. * Grande force de bridage. o - ,
* Grande force d’attraction. «  Aimants commutables pour faciliter le positionnement et le décollement. * L’équerre de 300 mm possede des leviers a came pour faciliter le décollement.
* 5 faces magnétiques dont 3 trés puissantes. * Nettoyage aisé des particules métalliques quand I'aimant est en position « OFF »
* Aimant commutable par rotation a 180° de la poignée. * Grande force d’attraction (90 Kg par aimant sur téle en acier doux épaisse)

* Trous taraudés pour fixation.

* Rapidité de mise en place.

* Fonctionne sur plats et tubes.

*  Température maxi d’utilisation 80°C

* Nettoyage aisé des particules métalliques quand I'aimant est en
L | position « OFF »
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MASSE MAGNETIQUE DE SOUDAGE FILTRE MAGNETIQUE POUR LIQUIDES

EQUERRE MAGNETIQUE DEBRAYABLE

BRIDAGE

MECANIQUE
BRIDAGE
MECANIQUE

Dimensions en mm

Force Poids

Référence Hauteur ©D Am Kg* enk
Dimensions en mm P g g

_ 2041/85/300 57 | 69 [ 300] 40 | 0,3
Refeer em | R @it Dimensions en mm
Référence H Epaisseur [ e] kg 2041 /85/600 66 101 600 89 0,8 Ca it
2041/26/110 111 95 29 35 0,8 * Force mesurée sur tole épaisse Référence Longueur Largeur Hauteur Ievazaecil(g i
2041/26/165 165 130 32 45 1,2 Dimensions en mm 2051/11/80 80 80 200 7
* Force a I'arrachement mesurée sur une téle propre en acier doux d’épaisseur 10 mm. . . o , . X . Hauteur Hauteur de la @ de la Deébit Poids 2051/11/110 110 110 200 12 2,4
Applications : Mise a la masse d’appareils de soudage sur surfaces planes ou cylindriques. Référence hors tout @ hors tout  cartouche  cartouche m3/h enkg 5051/11/215 515 110 500 >4 2.0
Application : positionnement de pieces pour soudage Exécution ; 8000710
: ' X * Capacité théorique de levage d’une charge plate en fer doux d’épaisseur 10 mm.
Exécuti * Grande force d’attraction.
Execution : * Aimant commutable par rotation a 180° de la poignée. o P ) - o o * Collectez sans danger des petites piéces métalliques (vis, clous ...) dans des
o ) Applications : Rétention des particules ferromagnétiques sur circuit de liquide de coupe de . fond de b A fond ai i
*  Angles fixes de 45 et 90°. * Rapidité de mise en place. machines-outils (Rectifieuses, EDM, affteuses, machines a roder ...) caisses, en fond de bacs ... grace au fond aimante.
*  Levier de magnétisation * Nettoyage aisé des particules métalliques quand l'aimant est en * Libérez les pieces sans les toucher en retirant la poignée vers |arriere.

Exécution : * Carter robuste en acier inox

position « OFF »

* Bocal en polycarbonate transparent.

* Elément filtrant en acier inoxydable avec aimants néodyme.
* Entrée/sortie femelle 1" BSP

*  Débit2 m3/h

* Pression maxi d’utilisation : 8 Bars

* Température maxi d’utilisation : 45°C.

* Phidéal du milieu Ph7.

* Nettoyage aisé.

ACCESSOIRES MAGNETIQUES @ +33(0) 479843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr +33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr  (§) ACCESSOIRES MAGNETIQUES
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BATON MAGNETIQUE COLLECTEUR DE FERRAILLE

BALAI MAGNETIQUE BALAI MAGNETIQUE POUR CHARIOT ELEVATEUR

BASE MAGNETIQUE

BRIDAGE

MECANIQUE
BRIDAGE
MECANIQUE

Dimensions en mm

Dimensions en mm

Trou Force Poids
Référence Type Longueur Largeur Hauteur taraudé en daN (kg)

Référence D
2051/15/400 400 25 0,5

2041/21/35 [BM35 35 30 35 M8 25 0,2
2041/21/60 [BM60 60 50 55 M8 80 1,0
2041/21/80 |BM 80 80 50 55 M8 100 1,4
* Collectez sans danger les particules métalliques avec le baton Ai = 2041/21/120 [BM 120 120 50 55 M8 160 2
magnétique. o @ant (mm) : .|lxat|ons (mm)
« Libérez les particules sans les toucher en retirant le piston aimanté Référence  Largeur active hauteur largeur écart entre milieux largeur  hauteur
vers l'arriére. Reféerence Largeur active largeur totale 2051/21/1200 1220 100 77 765 170 45 -
Application :
2051/21/700 760 860
2051/21/900 900 1000 * Pour montage spécifique.
* Pour support de comparateur.
A s . - . ¢ Positionnement.
Application : Ramassage aisé de pieces ferromagnétiques (vis, clous, copeaux ...) sur le sol
Application : Ramassage aisé de pieces ferromagnétiques sur le sol. avec un chariot élévateur.
Exécution : Exécution : Exécution :
e Carter aluminium * Carter aluminium ¢ Commande Marche/Arrét.
* Manche télescopique réglable de 64 a 102 mm. * lLarge poignée a tirer vers le haut pour reldcher les piéces collectées. « 2 faces magnétiques : face inférieure avec Vé et face opposée au commutateur M/A
* Large poignée a tirer vers le haut pour reldcher les pieces collectées. * Permet de lever des clous a une hauteur < 5cm

¢ Hauteur de balayage réglable de 19 3 38 mm * Trou taraudé sur le dessus.

* Roues caoutchouc diamétre 18 cm

ACCESSOIRES MAGNETIQUES +33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr +33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr @ ACCESSOIRES MAGNETIQUES
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SEPARATEUR DE TOLES

BRIDAGE
MECANIQUE

Application : Séparation de toles empilées. Les toles sont levées par le champ
magnétique crée par les séparateurs positionnés autour des téles.

Exécution :

* Carter en acier inoxydable
* Trous filetés pour fixation

Aide au choix des séparateurs :

Le choix des séparateurs dépend de I'épaisseur des toles, de leurs dimensions, de
la hauteur de la pile, de I'état de surface et de leur condition (seches ou huileuses)

Aide au choix en fonction des épaisseurs de toles

Epaisseur de tole

B

Section du séparateur

C

Jusqu'a 0,7 mm 75 30
Jusqu'a 1 mm 105 30
Jusqu'a 2 mm 105 50
Jusqu'a 4 mm 180 90
Jusqu'a 6 mm 280 95

BARREAU MAGNETIQUE DE FILTRATION

Dimensions en mm

Référence oD L
7003/01/22/100/LT| 22 100
7003/01/22/150/LT| 22 150 M6x6

7003/01/22/200/LT| 22 200 M6x6
7003/01/22/250/LT| 22 250 M6x6
7003/01/22/300/LT| 22 300 M6x6
7003/01/22/350/LT| 22 350 M6x6
7003/01/22/400/LT| 22 400 M6x6
7003/01/22/450/LT| 22 450 M6x6

i
Ha & 6 & 5 7003/01/22/500/LT| 22 | 500 | _M6x6
= 3 il 7003/01/22/550/LT| 22 | 550 M6x6
l:"-_ 2 7003/01/22/600/LT| 22 | 600 | M6x6
_ 7003/01/25/100/LT| 25 | 100 | __M6x6
| & X LB & ¥ 7003/01/25/150/LT| 25 | 150 M6x6

7003/01/25/200/LT| 25 200 M6x6
7003/01/25/250/LT| 25 250 Mé6x6
7003/01/25/300/LT| 25 300 M6x6
7003/01/25/350/LT| 25 350 M6x6
7003/01/25/400/LT| 25 400 M6x6
7003/01/25/450/LT| 25 450 M6x6
7003/01/25/500/LT| 25 500 M6x6
7003/01/25/550/LT| 25 550 M6x6
7003/01/25/600/LT| 25 600 M6x6

Application : Les barreaux magnétiques MECAMAG sont utilisées pour I'épuration de
produits pulvérulents ou granuleux tels que produits chimiques ou alimentaires, matiéres
plastiques, pigments, émaux, etc. Ces trieurs peuvent étre placés a n’importe quel endroit
du processus d’un fluide solide ou visqueux. Ils sont utilisés pour retenir toutes sortes de
pieces ferromagnétiques (écrous, clous, copeaux, etc.)

¢ La hauteur des séparateurs doit étre supérieure a la hauteur de la pile de

toles.

e Surface maximum de levée par séparateur :

o Téles propres et séches : 0.3 m?

o Téles huileuses : 0.15 m?

* Siles toles doivent étre reprises par un automate, les séparateurs devront

étre positionnés tout autour de la pile.

ACCESSOIRES MAGNETIQUES

Exécution :

Boitier en acier inox (non alimentaire).

Trous taraudés a chaque bout.

Aimant en Néodyme trés puissant (version ferrite également disponible)
Température d’utilisation 80°C

Longueurs, diametres, embouts spéciaux sur demande.

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

CE QU'IL FAUT SAVOIR SUR...

Il existe 4 grands types d'aimants

- Couleur: noir/marron fonce

- Peu puissant

- Tenue en température : 200°C en général

- Bonne résistance a I'oxydation

- Dur et cassant, usinage avec outils au diamant
- Peu cher

NEODYME (NdFeb)

- Couleur : Souvent Nickelé (brillant)

- Le plus puissant des 4 types

-Tenue en température : 80°Cen général
- S'oxydent rapidement

- Dur et cassants

LES AIMANTS

SAMARIUM COBALT (SmCo)

- Couleur: gris acier

-30 a 40% moins puissants que le Néodyme
-Tenue en température : jusqu'a 350°C

- S'oxydent légérement

- Dur et cassant, usinage avec outils au diamant
- Cher

- Couleur: gris acier

- Grande force d'attraction

- Facilement démagnétisable

-Tenue en température : jusqu'a 450°C
- Dur, usinage par rectification

Ce catalogue ne contient que les aimants FERRITE et NEODYME les plus courants.

Vous pouvez retrouver toute notre gamme sur notre site internet [N GRS

et télécharger chaque fiche PDF.

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr
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PLOT MAGNETIQUE AVEC TIGE FILETEE NEODYME VND33

PLOT MAGNETIQUE LISSE NEODYME VND18 PLOT MAGNETIQUE AVEC TIGE FILETEE FERRITE VFOS8

PLOT MAGNETIQUE LISSE FERRITE VF03

AIMANTS
AIMANTS
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Dimensions en mm
Force Poids
Référence oD H en N eng
Dimensions en mm 2091/34/01 © 4.5 5 1 Dimensions en mm Dimensions en mm
Force i 2091/34/02 8 4,5 13 2 e ‘ Force Poids
Af & Référence oD H L M N o
Référence oD H en N 2091/34/03 10 | 4,5 25 3 = —— Référence oD H L M
2091/13/01 10 4.5 a > 2091/14/10 10 4,5 7 M3 4 2
- 2091/34/04 13 — 2 S0 4 2091/14/13 13 4,5 7 M3 10 3 2091/36/6 6 4,5 7 M3 5 1.3
2091/13/02 13 4,5 10 3 2091/34/05 16 4,5 95 6 - 5091/36/8 8 4.5 ) M4 13 23
2091/13/03 16 4,5 20 5 2091/34/06H3.5 | 20 3.5 110 8 2091/14/16/1 16 4.5 4 M3 18 5 - -
2091/13/04 20 6 30 10 2091/34/06 20 6 140 14 2OONAIEAIC 3| OB (W > S VS 1E = 2091/36/10-1 10 4,5 7 M3 25 2,5
2091/13/05 o5 - 240 19 2091/34/07 o5 7 200 o5 2091/14/20/1 20 6 7 M3 30 10 2091/36/10-2 10 4,5 8 M4 o5 3
2091/34/08 32 7 350 41 2091/14/20/2 20 6 30 Mée 30 15
2091/13/06 32 7 80 30
>091/13/36 =6 s 100 20 2091/14/25/1 25 7 8 M4 40 19 2091/36/13 13 4.5 8 M5 60 S
S051/15/0> =0 = o5 == 2091/14/25/2 | 25 7 15 M5 40 20 2091/36/16 16 4.5 8 mé 95 8
5091/13/47 27 ) 180 80 2091/14/25/3 25 7 20 M6e 40 22 2091/36/20 20 6 10 M6 140 15
2091/14/32/1 32 7 8 M4 80 30 2091/36/25 25 7 10 M6 200 27
2091/13/08 50 10 220 100
2091/14/32/3 32 7 12 M6 80 31 2091/36/32 32 7 10 M6 350 42
2091/13/57 57 10,5 280 140 Température d’utilisation maximum : 80°C 2091/14/32/4 32 7 10 M8 80 32
2091/13/09 63 14 350 230 2091/14/47 a7 o 8,0 M6 180 85 2091/36/40 40 8 12 Ma 670 80
2091/13/10 80 18 600 485 2001/14/57/2 | 57 | 10,5 8 M6 280 146
2091/13/11 100 22 900 900 2091/14/63 63 14 15 M6 350 233
2091/13/12 125 26 1300 1650 ﬁ Température d’utilisation maximum : 80°C
Température d’utilisation maximum : 200°C
Température d’utilisation maximum : 200°C
Les forces indiquées sont des forces & I'arrachement vertical mesurées & température ambiante sur une plague polie en acier doux S235JR Les forces indiquées sont des forces a I'arrachement vertical mesurées a température ambiante sur une plaque polie en acier doux S235JR Les forces indiquées sont des forces a I'arrachement vertical mesurées a température ambiante sur une plaque polie en acier doux S235JR Les forces indiquées sont des forces a I'arrachement vertical mesurées a température ambiante sur une plaque polie en acier doux S235JR
d’une épaisseur de 10 mm. d’une épaisseur de 10 mm. d’une épaisseur de 10 mm.

d’une épaisseur de 10 mm.
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VENTOUSE MAGNETIQUE FERRITE AVEC TROU LISSE VFO1 PLOT MAGNETIQUE AVEC TROU LISSE NEODYME VNDOT PLOT MAGNETIQUE AVEC DOUILLE TARAUDEE FERRITE VF02 PLOT MAGNETIQUE AVEC DOUILLE TARAUDEE NEODYME VND36
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BRIDAGE
MECANIQUE

BRIDAGE

MECANIQUE

Dimensions en mm

Dimensions en mm Dimensions en mm

Force

Dimensions en mm : Référence oD H od1 od2 en N Référence \Y| .,
Référence od1 od2 Chaagg?m 2091/32/10 10 4,5 2,6 5,2 19 2 2091/12/01 10 4,5 M3 6 11,5 4 3 Reference @D H M
2091/11/16 16 4,5 3,5 6,5 oui 14 4 2091/12/02 13 4,5 M3 6 11,5 10 5
o120 | 20 | 6 | a1 | oa | ea | 2 5 2091/32/13 | 13 | 45 | 35 | 66 | 40 4 oo 16 T ae [ me | o | 1e [ 16 | o 2091/87/06 | €6 | 45 | M3 | 6 ] 115 | S | 2
2091/11/25* 25 7 5,5 11,5 oui 36 17 2091/32/16 16 4’5 3,5 6,6 75 6 2091/12/04 20 6 M3 6 13 30 11 2091/37/08 8 4,5 M3 6 11 ,5 13 3
2091/11/32* 32 7 5,5 11,5 oui 72 27 2091/12/05 o5 7 M4 8 15 40 20
2091/11/40 40 8 5,5 11,5 oui 20 52 2091/32/20 20 6 4,5 9 105 13 5051/15/06 = = Vo 5 = = = 2091/37/10 10 4,5 M3 6 11,5 25 4
2091/11/50 50 10 8,5 22 non 180 85 2091/32/25 o5 7 4,5 9 160 24 5091/12/36 36 P M4 a 16 100 25 2091/37/13 13 45 M3 6 11,5 60 5
2091/11/57 57 11 6,5 24 non 230 130
2091/11/63* 63 14 6.5 24 non 290 197 2091/32/32 32 7 5,5 11 310 39 2821 ;: Zg; Zg 2 mi 180 _1| 3 1 §§ gg 2091/37/16 16 45 M4 6 11,5 95 7
2091/11/80B 80 10 6,4 32 non 450 235
2091/11/80 80 | 18 | 6,5 | 11,5 | non 540 458 2091/32/40 40 8 55 10,6 500 3 LRl 5l 1o b 1= = =5 LU0 AUETAY el 6 L e = 140 L
2091/11/83 83 18 | 10,5 32 non 600 144 2091/12/57 57 10,5 | M4 8 18,5 280 145 2091/37/25 25 7 M4 8 14 200 27
2091/11/100 100 22 10,5 34 non 680 815 2091/12/09 63 14 M8 15 30 350 240
* disponible également en version avec capotage inox (Type VFO1AI). Température d’utilisation maximum : 80°C 2091/12/10 80 18 M10 20 34 600 520 2091/37/32 32 7 M5 10 15,5 350 45
2091/12/11 100 22 M12 22 43 900 940 2091/37/40 40 8 M6 10 18 670 80
2091/12/12 125 26 M14 25 50 1300 170
2091/37/50 50 10 M8 15 22 1000 158

Température d’utilisation maximum : 200°C
Température d’utilisation maximum : 200°C 3 o i N
Température d’utilisation maximum : 80°C

Les forces indiquées sont des forces a I'arrachement vertical mesurées a température ambiante sur une plaque polie en acier doux S235JR Les forces indiquées sont des forces a I'arrachement vertical mesurées a température ambiante sur une plaque polie en acier doux S235JR

Les forces indiquées sont des forces a I'arrachement vertical mesurées a température ambiante sur une plaque polie en acier doux S235JR Les forces indiquées sont des forces a I'arrachement vertical mesurées a température ambiante sur une plaque polie en acier doux S235JR
d’une épaisseur de 10 mm.

d’une épaisseur de 10 mm. d’une épaisseur de 10 mm. d’une épaisseur de 10 mm.
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PLOT MAGNETIQUE CAOUTCHOUTE
AVEC TIGE FILETEE NEODYME VCO02

PLOT MAGNETIQUE AVEC TROU TARAUDE FERRITE VF23 PLOT MAGNETIQUE AVEC TROU TARAUDE NEODYME VND75 PLOT MAGNETIQUE CAﬁgg%"\'(?AUET\E/?S’]EC DOUILLE TARAUDEE
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BRIDAGE
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BRIDAC

Dimensions en mm

Dimensions en mm Dimensions en mm

Force Force Poids
Dimensions en mm Référence %] D) H od M Référence H d M  Portante N Cisaillement N Couleur eng Référence L M po'::’;;eeN cisajFH‘;f:m N couour
Force Poids i
Référence oD H oK M on N S 2001/40/25 | 25 | 7 | 45 | M4 160 24 220(;911/; 82/2’1122 12 ; 1:': 2 m 12 2 B'T:r';: gg 23 2001/83/12 | 12 | 7,5 | 155 | M4x8 | 13 5 Noir | 4,5 | 60
2091/18/25 25 7 5,2 M4 36 18 - _
— 2091/40/32 32 7 5,5 M5 330 40 2091/82/22 22 5 5| 8 Ma 58 15 Noir 1 13 | 60 2091/83/12B 12 7,5 15,5 | M4x8 13 3 Blar.]c 4,5 60
2091/18/32 32 7 5,2 4 75 29 2091/40/40 40 8 10,5 M5 500 74 2091/82/228 | 22 | 6 |115] 8 | M4 58 10 Blanc | 13 | 60 2091/83/22 | 22 6 12,5 [M4x6,5| 58 15 Noir | 11,0 | 60
2091/15/40 40 8 5,2 M4 90 53 2091/40/50* 50 10 9,5 M8 800 140 2091/82/31 | 31 | 6 [115] 8 | M4 89 19 Noir | 22 | 60 2091/83/43 | 43 6 21,0 |M6x15| 100 30 Noir 32 80
2091/18/50-1 | S0 | 10 | 12 | M6 170 o4 2001/40/63* | 63 | 14 | 11,7 | M10 | 1100 315 2001/82318 | 31 | 6 |115] 8 | Ma| 89 5 [Blanc| 22 | 60 2001/83/431| 43 | 6 | 12,0 | M4x6| 100 | 30 Noir | 32 | 80
2091/18/50-2 50 10 12 M8 170 94 -
2091/40/75* 74,6 15 1 3’0 M10 1750 479 2091/82/43 43 6 10,5 8 M4 100 30 Noir 30 60 2091/83/43B 43 6 21 ,0 M6x15 100 30 Blanc 32 80
E0IVATC/C S (o N I Gt S it 290 206 2091/82/431 | 43 | 6 [105] 8 [ M5 | 100 30 Noir [ 31 | 60 2091/83/66 | 66 | 85 | 23,5 |M8x15| 250 | 85 Noir | 107 | 80
2091/18/80-1 80 18 14,5 M8 550 472 *Surface d'adhérence protégée par revétement plastique. 2091/82/43B 43 6 10,5 8 M4 100 25 Blanc | 30 60 2091/83/66B 66 85 235 [M8x15| 250 75 Blanc 107 80
2091/18/80-2 | 80 18 | 14,5 | M10 550 466 i - : .
2091/82/66 | 66 | 85 | 150 10 | M5 | 250 & Noir | 105 | 80 2091/83/88 | 88 | 85 | 235 |M8x15| 550 | 125 Noir | 193 | 80
2091/82/66B 66 | 85 | 150 10 M5 250 75 Blanc | 105 | 80 S091/63/688 % o e eE e PP Bl T 5
. P . Cane : b , X anc
g Température d'utilisation maximum : 200°C Température d’utilisation maximum : 80°C 2091/82/88 | 88 | 85 | 17,0 12 | M8 550 120 Noir | 192 [ 80
2091/82/88 88 | 85 |17,0| 12 M8 550 112 Blanc | 192 | 80
Température d’utilisation maximum : voir tableau
Température d’utilisation maximum : voir tableau
* Le capotage en caoutchouc permet de limiter le glissement et protége les surfaces fragiles.
* Le caoutchouc blanc posséde un moins bon coefficient de frottement que le caoutchouc noir.
* Le capotage en caoutchouc permet de limiter le glissement et protége les surfaces fragiles.
* Le caoutchouc blanc posséde un moins bon coefficient de frottement que le caoutchouc noir.
Les forces indiquées sont des forces a I'arrachement vertical mesurées a température ambiante sur une plaque polie en acier doux S235JR Les forces indiquées sont des forces a I'arrachement vertical mesurées a température ambiante sur une plaque polie en acier doux S235JR Les forces indiquées sont des forces a I'arrachement vertical mesurées a température ambiante sur une plaque polie en acier doux S235JR Les forces indiquées sont des forces a I'arrachement vertical mesurées a température ambiante sur une plaque polie en acier doux S235JR
d’une épaisseur de 10 mm. d’une épaisseur de 10 mm. d’une épaisseur de 10 mm. d’une épaisseur de 10 mm.
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Les plateaux magnétiques manuels ou électriques destinés au bridage de pieces ferromagnétiques sont constitués de péles magnétiques (lamelles ou plots en
acier séparés parun isolant en laiton ou en résine) alternativement orientés NORD et SUD qui créent un champ magnétique.

Facteurs pouvant affecter la force de bridage

La force de maintien dépend du champ magnétique produit par le plateau, mais certains facteurs peuvent limiter ou perturber le champ magnétique et réduire la

force de maintien.

Surface de contact

La force de maintien est directement

Matériau
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- La force de maintien est directement Force B w
0o proportionnelle a la surface de contact de mm——; affectée par le matériau a maintenir. Ari oo
%% 2091/92/1M4 2091/92/2M4 la piece sur le plateau. Les grandes pieces L'acier doux étant le  mieux Materiatx de Ieu/vage éazg
A offriront une résistance suffisante aux efforts magnétisable. D'autres aciers avec de - =
de coupe, alors que les petites pieces ne (111 hauts pourcentages de carbone ou de
— - 2 supporteront pas certains modes d'usinage. 2 Polasmink chrome auront une moins bonne tenue “
Les pieces doivent étre placées de facon a au magnétisme. Certains traitements
afl ! s Al s ce qu'elles recouvrent un maximum de pdles thermiques affecteront également “
Dimensions en mm B @) _____ _ 4 - # +®) @) - :__:t du plateau (I'extréme minimum étant deux la capacité au magnétisme. En  iGigrinoxyaapiesor il MINSO
Force portante Force de 2 pbdles:un pdle nord et un pdle sud). regle générale, plus l'acier est dur,
Référence H M enN cisaillementenN eng ! 5 de la pid moins bien il se comporte et plus il _—
2091/86/22 20 6 M4 38 15 9 60 T N li. [ JJ ; . ) ) o o conservera un magn?tism_e rémanent. Nickel 10
5091/86/31 31 5 V5 ) 19 >1 ) o }E. @ ) PoyrqueIepndagegpmefﬂcage,|If§utque|at0taﬁte du champ magnéetigue Il est quelgue fois méme difficile de le Acier inoxvdable 304 0
5091/86/43 23 5 a 1700 25 59 50 sgltabsorbe parlapiece.Lespdlesd'unplateaucréeentunchamp magnétique retirer la piéce du plateau magnétique. cier inoxydable
d'autant plus haut que les poOles seront espacés. On privilégiera donc un 5
2091/86/66 66 | 85 [ M6 250 85 100 | 80 plateauapasfinpourlespiécesde faible épaisseur (plateaux de rectification
2091/86/88 88 | 85 M6 550 125 186 80 FP-NEO par exemple) et un plateau a plus grand pas pour les piéces épaisses Les aimants perdent leur efficacité quand la température s'éleve. La surface

(plateaux MAXMILL ou EP50 pour le fraisage).

Température d’utilisation maximum : voir tableau Dimensions e Etat de surface de la piéce

Pour obtenir une bonne force de maintien, I'état de surface de la piece et du

des plateaux magnétique ne doit pas dépasser une température de 60°C
pour conserver toutes leur capacité de bridage.

A - — plateau doit &tre optimum. Les piéces qui ne sont pas parfaitement planes ou
2091/92/1M4 90 27 : ; : : :
qui sont brutes seront moins bien maintenues. Il est important de garder un
Application : Fixation, montages. . Le revétement caoutchouc protége les surfaces 2091/92/2M4 115 28 bon état de surface du p|ateau (|e rectifier de temps en temps au besoin)_

fragiles et améliore la résistance au glissement.

Exécution : Température d'utilisation maximum : 60°C Différentes technologies de plateaux magnétiques
* Aimant néodyme. On distingue trois technologies principales:

e Trou taraudé. ) ) 1. Plateaux magnétiques manuels : ces plateaux sont constitués d'aimants
« Boitier en caoutchouc noir (disponible également en blanc) * Aimants Néodyme N48. permanents, l'activation s'effectue par rotation a 180° d'un levier.

2 - Plateaux électromagnétiques : ancienne technologie qui nécessite une
alimentation permanente en courant continu (généralement 24 ou 110
VCC) pour la magnétisation.

Les forces indiquées sont des forces a I'arrachement vertical mesurées a température ambiante sur une plaque polie en acier doux S235JR Les forces indiquées sont des forces a I'arrachement vertical mesurées a température ambiante sur une plaque polie en acier doux S235JR 3.P | ateaux é | ectro p ermanents : une fo rte et courte | m p u | S | on é | ect ri q ue

dune épaisseur de 10 mm. une épaisseur de 10 mm. fournie par un groupe électronique de commande aimante ou désaimante
) | le plateau magnétique. Aucune tension n'est délivrée au plateau entre
ces deux phases. Le plateau conserve son état magnétisé ou démagnétisé Plateau électropermanent Plateau manuel

méme en cas de coupure de courant.
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PLATEAU MAGNETIQUE POLES FINS FP NEO PLATEAU MAGNETIQUE POLES FINS FP EDM PLATEAU MAGNETIQUE POLES FINS SIMPLE SINUS ECO PLATEAU MAGNETIQUE POLES FINS SIMPLE SINUS FPSI

BRIDAGE

MAGNETIQUE
BRIDAGE

MAGNETIQUE
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ex Dimensions en mm
Référence L B
2001/01/13070 130|101 | 70 | 49 | 10 Référence L L2 B
2001/01/150150 | 150 | 108 | 150 [ 51 | 10 | 10 9 2001/21/13070 130 140 70 | 32 | 67 4
2001/01/175100 | 175 | 145|100 | 49 | 10 | 10 7 ) 2001/21/175100 | 175 | 185] 100 | 32 | 117 5 - A -
2001/01/250130 | 250 | 220 [ 130 | 49 | 10 | 10 12 [—_ ] 2001/21/250130 | 250 [ 260 | 130 | 35 | 192 9 By pyym——
. 2001/01/250150 | 250 | 220 [ 150 | 51 | 10 | 10 | 15 LTI ] 2001/21/150150 | 150 | 160 [ 150 | 35 [ 92| 6
|+‘ El 2001/01/300150 | 300 | 257 [ 150 | 51 | 10 | 10 18 | = | 2001/21/250150 | 250 [ 260 | 150 | 35 | 192] 10 Référence A B Ca0°> D
AT = 2001/01/350150 | 350 | 305 | 150 | 51 | 10 | 10 | 21 2001/21/300150 | 300 | 310 [ 150 | 35 [242] 12 Dimensions en mm 2031/01/13075 | 177 | 75 74 | 50 | 40 | 130 7
oI - o 2001/01/400150 | 400 | 357 [ 150 | 51 | 10 | 10 24 2001/21/350150 | 350 [ 360 | 150 | 35 | 292| 14 Poids 2031/01/175100 | 225 | 102 84 75 | 47 175 11
2001/01/450150 | 450 [ 407 [ 150 | 51 [ 10 [ 10 | 27 ©®| ggg}gggg;gg ggg g?g ;gg gg 232 12 Référence A B Cao0° Entraxe D E  enkKg 2031/01/150150 | 200 | 152| 84 |100| 47 | 150 | 15
.1 ; 2001/01/400200 [ 400 | 357 | 200 | 51 | 10 | 10 | 82 el o0 o Te00 T o ToisT 53 2031/06/175100 | 175 | 100 | 85,4 75 47| 10 2031/01/250130 | 300 | 127 | 84 [100| 47 | 250 | =20
| 1 2001/01/450200 | 450 [ 407 200 51 [ 10 [ 10| 36 001/21/400200 | 400 | 410 5031/01/300100 | 350 | 102 | 84 | 75 | 47 | 300 20
] i 2001/01/500200 | 500 | 455 | 200 | 51 | 10 | 10 40 2001/21/500200 | 500 [ 510 | 200 | 35 | 442| 27 2031/06/150150 150 150 | 85,4 100 47 13
2001/01/600200 | 600 | 535 | 200 | 51 | 10 | 10 | 48 2001/21/350250 | 350 | 360 | 250 | 35 [292] 24 2031/06/250125 | 250 | 125 | 85,4 100 |47| 18 2031/ 31’ 300150 L 35°d 152| 84 |100| 47 | 300 | 28
2001/01/350250 | 350 | 305 | 250 | 56 | 10 | 10 | 38 2001/21/300300 ] 300 | 310 | 300 | 35 | 242] 24 5031/06/300150 | 300 | 150 | 854 100 a7 27 Autres dimensions sur demande.
2001/21/400300 | 400 [ 410 | 300 | 35 | 342| 32 ’
2001/01/500250 | 500 | 485 | 250 | 56 | 10 | 10 55 Applications : Rectification, électroérosion, contréle.
2001/01/400300 | 400 | 357 [ 300 | 56 | 10 | 10 52 Aoplicati Rectificati dlectrodrosion. controle
pplications : Rectification, électr E .
zggljgxgggggg ggg ggg 288 :g 18 18 33 Exécution :  Base sinus en acier trempé a 60 HRC, brunie et rectifiée, charnieres sur pivots.
Applications : Rectification, électroérosion, controle de piéces fines. Setibion - ; ; 53 ; i i & P
5001/01/600200 1600 1 553 1 200 1 56 | 10 1 10 | 105 p Exécution :  Base sinus en acier trempé a 60 HRC, brunie et rectifiée, construction étanche. Construction étanche.
A - - ST , . N . .
utres dimensions sur demande Exécution: Grande force d atjcractlon , grace aux aimants per.man,ents Néodyme . «  Précision angulaire : £ 5 secondes « Précision angulaire : £ 5 secondes
Applications : Rectification, électroérosion, controle de pieces petites et fines. Ar;nement progressif par clé sur le dessus. Construction étanche. Hauteur * Parallélisme : + 0.005/100mm * Parallélisme : + 0.005/100mm
réduite. . s o . s Ao
Exécution:  Grande force d’attraction grace aux aimants permanents Néodyme . * Cale etallon a0%:0mm . ) * Caleétalona 0”:0mm
Armement progressif par clé. Construction étanche. *  Pas polaire : 2 mm (1.5mm acier + 0.5 mm laiton) * Paspolaire : 2 mm (1.5mm acier + 0.5 mm laiton)  Pas polaire : 2 mm (1.5mm acier + 0.5 mm laiton)
* Hauteur de champ magnétique bas : 4mm * Hauteur de champ magnétique : 4mm * Hauteur de champ magnétique : 4mm
* Pas polaire : 2 mm (1.5mm acier + 0.5 mm laiton) *  Usure possible plaque polaire : 8 mm * Usure possible plaque polaire : 8 mm * Usure possible plaque polaire : 8 mm
* Hauteur de champ magnétique : 4mm e Force nominale : 120 N/cm? ¢ Inclinaison du plateau suivant le grand coté 45° * Inclinaison du plateau suivant le grand c6té 60°
* Usure possible plague polaire : 8 mm * Force nominale : 100 N/cm? * Force nominale : 100 N/cm?
| Force nominale : 120 N/cm? Livré avec clé d’armement et deux regles butées. |
Livré en mallette avec clé d’armement et deux régles butées. Livré en mallette avec clé d’armement et deux régles butées.

Livré avec clé d’armement et deux brides de fixation et deux régles butées.

BRIDAGE MAGNETIQUE @  +33(0) 479843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr +33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr € BRIDAGE MAGNETIQUE
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PLATEAU MAGNETIQUE POLES FINS DOUBLE SINUS ECO PLATEAU MAGNETIQUE POLES FINS DOUBLE SINUS FPDI PLATEAU ELECTROMAGNETIQUE EMA PLATEAU ELECTROPERMANENT EPB

BRIDAGE

MAGNETIQUE
BRIDAGE

MAGNETIQUE

w w
L = w2
oo © o
Sz <=
= ; 1. Dimensions en mm = é
= 2(0.541.5) F_ _ Poids &
g - ) o omsis | Référence L B H L1 H1 enkg Dimensions en mm
MR ORI UERTI f I s | 2011/08/600300 | 600 | 300 | 75 | 554 | 27 | 95
w | | | REVA
o = A 0‘ T T ] = 2011/08/800300 | 800 | 300 | 75 | 744 | 27 | 127 Référence
= C—_@Q\ | ‘ L ' 2011/08/1000300 [ 1000/ 300 | 75 [ 934 | 27 | 159 = [ 2021/09/300150 | 300 [150]146]80 | 267 | 330 | 20 | 26
== i | : | R N e N SVTIOSA00T50 | 400 150|146 80| 367 | 430 | 20| 37
2 !
‘ 0 I E E e 2;(&11//(2)538/;65()%%%0 EE)%O igg ;g 15‘1_)2;8 g; fgg 2021/09/450150 | 450 [150[146[ 80 | 417 | 480 [ 20 | 36
A | - B - d 2021/09/400200 | 400 [200([196[ 80| 367 [ 430 | 20 | 44
2011/08/800400 | 800 | 400 | 75 | 744 | 27 | 170 2021/09/450200 | 450 [200|196] 80 | 417 | 480 | 20 | 49
B e —— “ 2011/08/1000400 [1000| 400 | 75 | 934 | 27 | 212 2021/09/500200 | 500 [200[196] 80 | 467 | 530 | 20 | 54
Dimensions en mm Poids Référence Plﬁllq_ue A B - D £ - . Poiss 1 2011/08/1200400 | 1200| 400 | 75 [1124| 27 | 254 2021/09/600200 | 600 [200[196| 80 | 567 | 630 | 20 | 65
e B RIS ElIK 2021/09/630200 | 630 [200[196] 80 | 593 | 660 | 20 | 68
Référence A B C D E F Snlke 2031/11/13075 | 130X 75 | 177 122 | 107,7 50 100 130 40 10 22%1111//(())88/;650%05%%0 1650%0 ggg ;g 152248 2; :13;3 5021/09/500250 | 500 |250(246| 80 | 467 | 530 | 20 | 68
2031/12/175100 | 175 100 123,7 100 75 47 13,5 1031/11/175100 | 175X 100 | 225 150 121 75 150 175 47 16 2011/08/300500 1 800 [ 500 | 75 | 744 | 27 | 212 | 2027/09/600250 | 600 [250[246[ 80 | 567 | 630 | 20 | 82
2031/12/150150 150 150 123,7 100 100 47 16,8 2031/11/150150 | 150 X 150 | 200 200 121 100 150 150 47 21 2011/08/1000500 110001 500 | 75 | 934 | 27 | 265 2001/10/600300 | 600 [300[296]| 80 | 567 | 630 | 20 | 100
2031/12/250125 250 125 123,7 200 100 47 23,4 2031/11/250125 | 250 X 125 | 300 175 121 100 200 250 47 28 2021/09/630320 | 630 [320[316] 80 [ 593 [ 660 [ 20 | 112
2031/12/300150 | 300 150 | 123.7 | 200 100 47 33.1 Autres dimensions sur demande 2011/08/1200500 |1200] 500 | 75 |1124| 27 | 318 2021/09/700400 | 700 [400|396] 80 | 645 | 730 | 20 | 160
: 2011/08/1500500 | 1500| 500 | 75 [1428| 27 | 397 2021/09/800400 | 800 [400(396[ 80| 745 [ 830 | 20 | 182
Applications : Rectification, électroérosion, contrdle. Applications : Rectification, électroérosion, contrdle. Autres dimensions sur demande. Autres dimensions sur demande.
Exécution :  Base sinus en acier trempé a 60 HRC, brunie et rectifiée, construction étanche. Exécution: Base sinus en acier trempé a 60 HRC, rectifiée, charniéres sur pivots.
. . Construction étanche. Applications : Rectification. Excellent bridage sur large gamme de piéces. Applications : Rectification.
* Précision angulaire : £ 5 secondes
* Parallélisme : + 0.005/100mm * Précision angulaire : + 5 secondes Exécution :  Grande force d’attraction. Construction étanche. Hauteur réduite. Exécution :
* Caleétalona0°:0mm * Parallélisme : + 0.005/100mm . .
) . . 3 L / ¢ Tension: 110 Vcc * Technologie électropermanente (plus besoin de courant une fois magnétisé ou
* Pas polaire : 2 mm (1.5mm acier + 0.5 mm laiton) ¢ Caleétalona0’:0 mm . ) ) , N ) . - ) )
) . . * Paspolaire acier + laiton: 5+ 0.5+5+0.5+5+3 mm démagnétisé), nécessite une alimentation spéciale (groupe électronique).
* Hauteur de champ magnétique : 4mm * Pas polaire : 2 mm (1.5mm acier + 0.5 mm laiton) L . . . .
. . . * Faible échauffement (+ 5° aprés une heure de fonctionnement) * Construction monobloc, étanche.
* Usure possible plaque polaire : 8 mm * Hauteur de champ magnétique : 4mm . . ) . o
e F inale : 100 N/cm? * Usure possible plaque polaire : 8 mm * Construction monobloc de [a base. Pas polaire acier +laiton : 1+ 3 mm
orce nominale : Ouverture 60° : e Force nominale : 120 3 140 N/cm? * Force de bridage trés homogeéne sur toute la surface
* Ouverture (g - - N "
Livré en mallette avec clé d’armement et deux régles butées. . ) o ) - . ) * Peut éliminer le magnétisme résiduel des pieces usinées
* Force nominale : 100 N/cm Livré deux brides de fixation et deux régles butées.

il | * Force nominale : 140 N/cm? _—

Livré en mallette avec clé d’armement et deux regles butées.

BRIDAGE MAGNETIQUE @  +33(0) 479843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr +33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr () BRIDAGE MAGNETIQUE
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PLATEAU MAGNETIQUE FRAISAGE MAXMILL PLATEAU ELECTROPERMANENT MODULAIRE POLES 50 X 50 PLATEAU ELECTROPERMANENT POLES 50 X 50 EPSP50 PLATEAU ELECTROPERMANENT POLES 70 X70 PSP70

A H
|
o iz —a )
& —
; . 5 |
Dimensions en mm
Poids

Application : Fraisage de piéces de moyennes dimensions avec épaisseur > 12 mm.

Référence A B C en kg - o_ ' |_ .
IS a e S EER
2001/30/250150 250 150 60 17 ! [IH HI'E]D E‘EI ol Exécution : ‘-(‘R(i;fc )}‘:)} )
= [ cl= = MR =
2001/30/300150 | 300 | 150 | 60 | 20 ]I ] | . platess élect 5 Sles carrés 50 x50 e
2001/30/350150 350 150 60 24 l - . Laatee?:::olec: zzp:l::t?z—ener?n';i:ritia:’cfrs\sist: a r:qam;\étiser ou démagnétiser le plateau par
2001/30/450150 | 450 | 150 | 60 31 gle eectro-permanen a magnety “mae P P
une seule bréve impulsion électrique. Une fois I'impulsion donnée, le plateau conserve son
2001/30/300200 300 | 200 60 29 dernier état, magnétisé ou démagnétisé, méme en cas de coupure de courant (nécessite un
2001/30/400200 400 200 60 37 dle é i sci 3 Sparé
groupe de contrdle électronique spécial 400 Vac/mono a commander séparément). Apblication : Frai I i f f
2001/30/450200 | 450 | 200 60 41 Dimensions en mm + Force nominale par pole > 350 kg pplication : Fraisage lourd de piéces de moyennes et grandes dimensions.
2001/30/500200 | 500 | 200 | 60 46 o Norde  Nbrmaxi de plateaux  Poids «  Usinage possible sur 5 faces avec addition de plots (réhausses). Exécution :
2001/30/600200 | 600 | 200 60 55 Référence H poles par boitier de commande enkg -
2001/30/300250 | 300 | 250 60 35 2023/03/360174/PCC-A 360 174 59 10 6 28 Dimensions en mm * Plateau électropermanent a pdles carrés 70 x 70 mm.
2001/30/350250 | 350 | 250 60 41 2023/03/420174/PCC-B 420 174 59 12 6 33 . Nkzr de  Poids * Latechnologie électro-permanente consiste a magnétiser ou démagnétiser le plateau
2001/30/400250 | 400 | 250 | 60 | 47 Reicrence L S S BR0IosH Renlka le bréve impulsion électrique. Une fois Iimpulsion donnée, le plat
2001/30/450250 2450 50 50 5o 2023/03/480174/PCC-C 480 174 59 14 5 38 2023/03/340360PSP-A 340 | 360 59 20 53 par une seule breve Impulsion electrique. Une TolIs I'impulsion donnee, le plateau
conserve son dernier état, magnétisé ou démagnétisé, méme en cas de coupure de
5001/30/300300 | 300 | 300 60 30 2023/03/540174/PCC-D 540 174 59 16 5 43 2023/03/490360PSP-B | 490 | 360 | 59 30 78 courant
2001/30/400300 | 400 | 300 | 60 52 2023/03/600174/PCC-E| 600 174 59 18 4 48 2023/03/640360PSP-C | 640 | 360 | 59 40 101 e ) .
5001/30/500300 | 500 | 300 60 65 5053/03/790360PSP 50 3601 59 = 55 . LLvre pre'zt ? |nstallgr avec son groupe électronique de commande 400V/50Hz et les
2001/30/600300 | 600 | 300 | 60 80 cables d’alimentation.
5001/30/400400 | 400 | 400 60 -1 Application : Fraisage de piéces de moyennes dimensions. Un ou plusieurs plateaux peuvent &tre 2023/03/640420PSP 640 | 420 | 59 48 118 *  Force nominale par pdle > 690 kg
connectés en série avec un seul boitier de commande pour constituer une surface de bridage 2023/03/790420PSP 790 | 420 59 60 146 «  Usinage possible sur 5 faces avec addition de plots (réhausses).
Aoplication « Fraisase. oercase. surfacage modulable. 2023/03/940420PSP | 940 | 420 | 59 72 174
Abprcetion: 8e, percage, sage. Exécution - 2023/03/1090420PSP 1090 420 [ 59 84 201
Exécution : Champ magnétique uniforme tres puissant avec présence d'aimants Neodyme Fer Bore a 2023/03/640480PSP 640 | 480| 59 56 135 Di -
trés haut rendement. Ce plateau a double circuit énergétique (aimant dans la carcasse et dans la * Plateau électropermanent a pdles carrés 50 x 50 mm. 2023/03/790480PSP 790 | 480 59 70 157 Imensions en mm
plaque polaire) assure une force de maintien exceptionnelle parfaitement adaptée aux travaux les * Force nominale par péle : 350 kg 5023/03/940480PSP 940 | 480| 59 84 199 BEErEnes L I H
4y Ch - - A icing * Construction monobloc (grande rigidité)
plus séveres aussi bien sur des piéces petites,moyennes ou grandes brutes que pré-usinées.
* Boitier de commande électronique (commande sur facade, sans réglage de la puissance de 2023/03/1090480PSP 1090 | 480 59 98 230 2023/09/800490PSP-D 800 | 490 59 32 161
*  Force nominale : 150 N/cm? bridage) , 2023/03/640600PSP 640 | 600 | 59 72 169 2023/09/990490PSP-E | 990 | 490 59 40 199
* Hauteur du champ magnétique : 12 mm *  Tension dalimentation : 400 Vac mono. 2025103/20500RS PR INGP0) IGA0) BNS U || = 2023/03/990600PSP-F | 990 [ 600 | 59 50 244
* Usure possible de la plaque polaire :6 mm 2023/03/940600PSP 940 | 600 59 108 248
* Paspolaire : 15 mm (4mm laiton + 11 mm acier) 2023/03/1090600PSP 1090 | 600 59 126 288

Autres dimensions sur demande.
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MANDRIN MAGNETIQUE SPECIAL RENFORCE MRN

PLATEAU MAGNETIQUE SPECIAL RENFORCE PMB PLATEAU MAGNETIQUE TRES GRANDE FORCE PMG MANDRIN MAGNETIQUE POLES FINS MPP FP
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Dimensions en mm
S R —— ch e [T )
Référence 1 12 H B Bl B2 Dimensions en mm ALPE L Ol GO | S0l 5| e AL S il ® g —{
2001/12/140|140|100(118| 49 | 70 | 60 | 35| 3,5 are B 2002; 05; 130 [130] 90 |115]5014]100] 8 |4] 5 | /|7 = |
éference 2002/05/150 (150 (110|132 |50|4|117| 8 |4 7 L
2001/12/200|200|157(178| 49 | 70 | 60 | 35 5
2001/05/150|420(150|400(170| 82 2002/05/160 [ 160 | 120| 140| 52| 4129|104 8 P - S i i
2002/05/200 | 200]160|180|52|4169| 10{4| 12 wm,,m“m Pimcasicnsien mm
| 2002/05/250 | 250 | 200|230 | 52| 4|213| 10| 4| 19 / Référence Bl B2 B3 ¢gD1@D2 n M K
o Application : 2002/06/100|100|65| 48| - | - |74| - | - |70|90| 4 | 6 | 4 | 2,2
Application : Pour usinage de piéces particulierement difficiles a brider, en aciers durs ou contenant du 2002/05/300 | 3001250 280 | 54[4]265/ 10/ 4] 28 :
Pour usinage de piéces particulierement difficiles a brider, en aciers durs ou contenant du cobalt ainsi que pour le bridage de piéces trés petites. 2002/05/400 | 400 |320|360|58|6|360| 12| 4| 57 2002/06/125|125|65| 54 [ 88 | - |67 [98 | - |95 |110| 4 8 4 3,4
cobalt ainsi que pour le bridage de piéces trés petites. 2002/05/600 | 600|500 | 54062 |6(553[12|5]| 137 2002/06/160|160| 65| 54 (104|124 |62 | 98 |122(125|140| 4 | 10| 4 5,6
Exécution - tres dimenet emnd 2002/06/180| 180 | 65| 64 (104|124 62 | 98 [134[125[160] 4 [ 10| 4 | 71
Exécution : N . . _ * Corps en acier monobloc Uires dimensions sur aemande. 2002/06/200|200| 65| 74 [104]134] 73 [110[158]125]180] 4 [10] 4 | 87
* Semelleen aIummlu’n? avec Filaque po'Ialre enaciera outil. » Grande force magnétique grace aux aimants néodymes spéciaux Applications : Rectification, électroérosion, contrdle de piéces fines ou de petites
* Grande force magnétique grace aux aimants néodymes. *  Force nominale : 180 N/cm? dimensions. Application :
* Grande précision et faible rémanence magnétique. * Pas polaire : 6 mm o ) ) . ) ) Pour usinage de piéces particulierement difficiles a brider, en aciers durs ou contenant du
*  Force nominale : 140 N/cm? « Hauteur champ magnétique : 10 mm Exécution :  Grande force d’attraction grace aux aimants permanents Néodyme . cobalt ainsi que pour le bridage de pieces trés petites.
* Paspolaire: 6 mm «  Usure possible plague polaire : 3 mm Armement progressif par clé. Construction étanche.
* Hauteur champ magnétique : 10 mm o  Systéme d’armement sur les deux largeurs Idéal pour pieces fines et travaux de précision. Exécution :
* Usure possible plaque polaire : 3 mm ¢ Semelle en aluminium avec plaque polaire en acier a outil.

* Grande force magnétique grace aux aimants néodymes.
* Grande précision et faible rémanence magnétique.

* Force nominale : 150 a 180 N/cm?

* Paspolaire: 6 mm

* Force nominale : 120 N/cm? * Hauteur champ magnétique : 4mm

¢ Llacote L1 indique la limite active du plateau » Usure possible plaque polaire : 3 mm

* Pas polaire : 2 mm (1.5mm acier + 0.5 mm laiton)
* Hauteur de champ magnétique : 4mm
* Usure possible plague polaire : 5 mm

BRIDAGE MAGNETIQUE @  +33(0) 479843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr +33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr € BRIDAGE MAGNETIQUE
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MANDRIN MAGNETIQUE MPP N MANDRIN MAGNETIQUE POLES RADIAUX MPR NR BLOC MAGNETIQUE 2 FACES BM EDM BLOC MAGNETIQUE 4 FACES BAP4

BRIDAGE
MAGNETIQUE
BRIDAGE
MAGNETIQUE

w w
e 53
5= longueur Force | Poids 32
= g Référence longueur largeur hauteur active N/cm?> enkg 5\2
2041/13/125 125 52 50 98 80 2,5
Dimensions en mm 2041/13/180 | 180 | 52 | 50 | 153 80 36
Référence OD1 H ©OD2 @D3 n M K 2041/13/250 250 52 50 225 80 5
2002/09/150|150| 80 [110|135|4| 8 | 5 | 6 : ggﬂj 12; Egcc; 123 gz 55,8 1%% gg 22
2002/09/160|160| 80 | 120|145|4| 8 | 5 | 9 RG] o 041/13/2500P | 250 0 o oor = s Dimensions en mm IR
2002/09/200]200) 80 15018214 | 8 | 5 | 13 Référence D2 D3 n M K @i-P poles enkg . Version CP en acier inox Rétérence longueur long. Active largeur hauteur polaire en kg
2002/09/250]250| 80 [200|230|4 | 8 | 5 | 20 2002/01/130NR | 130 [ 60| 50 | 100 | 4| me| 4 10 6,0 2003/01/175 175 115 64 64 242 | 3
2002/09/300|300| 85 | 250|280 6| 8 | 5 | 29 2002/01/150NR | 150 | 60| 90 | 115 | 4 | M8 | 4|16x20| 10 | 8 Application ; - Rectification, controle et électroérosion. 2003/01/195_ | 195 135 64 | 64 | 202 | 4
2002/09/350|350| 85 [ 300|330 6| 12| 5 | 40 2002/01/160NR | 160 | 60| 120 | 140 | 4 [ M8 | 4| 16x20| 12 10 2003/01/175CP | 175 115 64 64 242 | 31
2002/09/400|400|100| 320|380 6 | 12| 5 | 59 2002/01/200NR | 200 | 60| 160 | 180 | 4 | M8 | 4 |16x20| 12 14 Exécution:  Bloc magnétique avec 2 faces actives 2003/01/195CP | 195 135 64 64 242 | 4
2002/09/450|450|100| 350 | 420| 6 [ 12| 5 | 70 2002/01/250NR | 250 | 60| 200 | 235 | 4 [M10| 4]|16X20| 12 23 = . Construction étanche ' CP : version en acier inoxydable.
2002/09/500|500)100| 400]475])6 |12 ]| 5 | 90 2002/01/300NR | 300 | 80 | 250 270 7 [Mi2}4125X20| 14 a ¢ Commande marche/a.rrét par clé 6 pans amovibles
2002/01/350NR | 350 | 80| 250 | 280 | 6 [Mm12| 4| 25x20| 16 59 o :
Applications : Tournage, Rectification. 2002/01/400NR | 400 | 80 | 200 [260/340] 12 [M10] 6 | 25x20] 20 | 78 * Commande indépendante des deux faces. Application : Rectification, contréle et électroérosion.
o 2002/01/500NR | 500 | 95 | 200 [300/400| 12 [M10| 8 [ 25%20| 24 [ 146 * Pasfin1.5mm.
Exécution : 2002/01/600NR | 600 | 95 | 250 |350/450| 12 | M10]| 8 | 25X20 30 510 * Version CP disponible en INOX pour travaux en milieu agressif.
* 2 trous taraudés M6 en bout. Exécution :  Bloc magnétique étanche, 4 faces actives avec levier de commande
* Pas polaire 13 mm : 8 mm acier + 5 mm laiton. marche/arrét.

* Armement progressif par clé. Application :

Rectification, tournage de pieces de forme annulaire telles que bagues, roulements, etc.

* |déal pour pieces d’épaisseur >5 mm. *  Force nominale 70 N/cm? (50 N/cm? en version inoxydable)

* Rainures circulaires pour faciliter le centrage de la piéce. * Hauteur de champ magnétique 2 mm.

Exécution :

* Force nominale : 140 N/em?. ¢ Champ magnétique puissant et uniforme. Rainures circulaires pour faciliter le
centrage de la piece.

* Un trou pilote peut étre réalisé au milieu du plateau de diamétre i, profondeur P.

* Puissance magnétique variable de 0 a 100% en mettant la clé entre la position OFF et

- la position maxi ON.

* Force nominale : 140 N/cm?

* Usure maxi plaque polaire : 4 mm.
* Disponible en version inoxydable.
* Equerrage : 0.003 mm/100 mm

¢ Parallélisme : 0.003 mm/100 mm

Livré avec clé d’armement.

BRIDAGE MAGNETIQUE €@  +33(0) 479843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr +33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr () BRIDAGE MAGNETIQUE
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CALES LAMELLAIRES LONGITUDINALE CBL

2431
|
|5

, -
.| -

100 | 25 L 150 4 L25]
2041/51/1005025P (livré par paire) 2041/51/1507525

BRIDAGE MAGNETIQUE @

2+3

300 | .25 |

2041/51/3007525

Dimensions en mm
Pas Poids

Référence L | H polaire en Kg
2041/51/1005025P* [ 100 | 50 25 3+2 2

2041/51/1507525 | 150 | 75 25 3+2 | 2,2
2041/51/3007525 | 300 | 75 25 3+2 | 4.4

* Livré par paire

Application : Ces blocs ne possédent pas de champ magnétique mais permettent de
transmettre le flux magnétique du plateau vers la piéce a usiner. Les
lamelles doivent étre positionnées dans le méme sens que celles du
plateau. Leur utilisation permet de protéger le plateau lors d’usinages
débouchant en surélevant les piéces.

Exécution :

* Pas polaire longitudinal : 3 mm acier + 2 mm laiton.

* Cales brasées (acier/laiton) totalement usinables.

* Affaiblissement d’environ 20% de la force du plateau avec une cale
de 25 mm de hauteur.

+33(0) 479 843 450 - Fax:

CALE LAMELLAIRE TRANSVERSALE CBT

2041/52/754522P 2041/61/3007525
Dimensions en mm

Pas Poids

Référence L | H polaire  en Kg

2041/52/754522P* | 75 45 22 3+2 1

2041/52/1005025P*| 100 | 50 25 3+2 2
2041/52/1507525 | 150 | 75 25 3+2 2,2
2041/52/3007525 | 300 | 75 25 3+2 4,4
2041/61/1507525 | 150 | 75 25 1+1 2,2
2041/61/3007525 | 300 | 75 25 1+1 4,4

* Vendu par paire

Application : Ces blocs ne possedent pas de champ magnétique mais permettent de
transmettre le flux magnétique du plateau vers la piece a usiner. Les
lamelles doivent étre positionnées dans le méme sens que celles du
plateau. Leur utilisation permet de protéger le plateau lors d’usinages
débouchant en surélevant les piéces.

Exécution :

* Pas polaire transversal : 5 mm ou 2 mm

* Cales brasées (acier/laiton) totalement usinables.

* Affaiblissement d’environ 20% de la force du plateau avec une cale
de 25 mm de hauteur.

BLOC MAGNETIQUE DE BRIDAGE MBX

Dimensions en mm
Surface active Surface active Force Poids

Référence  Longueur largeur hauteur coté poles fixes coté poles en Vé kN enkg
2001/101/5 143 64 71 120 x 57 136 x 64 5 3,9
2001/101/7 178 64 71 156 x 57 172 x 64 7 4,9
2001/101/10 184 87 88 162 x 76 178 x 87 10 8,8

+33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

Application : bloc magnétique manuel bipolaire avec deux faces magnétiques a
positionner sous la piece a usiner. Ces blocs permettent des opérations de percage
ou fraisage sur 5 faces sur des piéces de dimensions variées.

Exécution :
* Poles en vé a 90° en acier doux interchangeables vissés (permet
I'installation de pdles de formes variées)
¢ |déal pour le bridage de piéces plates ou cylindriques.
* Axe d’armement traversant : possibilité d’armer plusieurs blocs

alignés dans la longueur avec une seule clé.
* Equerrage 0.015/100 mm
e Parallélisme 0.01/100 mm

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

MeCAMAS

www.mecamag.fr

ETAU MAGNETIQUE EM110

Dimensions en mm

Poids
Référence  longueur largeur hauteur en kg

1002/20/110 170 110 70 7,3

Application : Bridage de piéces ferromagnétiques fragiles ou de formes irréguliéeres.
Exécution :

* Laforce de bridage est assurée par un champ magnétique puissant appliqué a la
piéce (champ magnétique sur les deux mors et le fond de I'étau)

* Armement par clé six pans (possible sur les deux cotés du mors fixe).

* Force magnétique : la résistance au glissement est de 575 N (57.5 Kg) pour une
piece en acier doux de 30 x 30 x 130 mm et de 480 N (48 Kg) pour une barre diam
30 x 130 mm.
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BOULE MAGNETIQUE DE BRIDAGE SIMPLE BMS BLOC MAGNETIQUE CIRCULAIRE BMC

TABLE EN ACIER RAINUREE

Dimensions en mm

Force Poids

MECAMAS®

www.mecamag.fr

TABLE EN ACIER RAINUREE EPAISSE

4 B

BRIDAGE
MECANIQUE

Référence DT H De P Dp D2 d N enkg C
2041/16/50 | 50 [ 501 29[9,5|35[ 25| 4xM5X7 | 85 | 0,7
D'mer?s'ons enmm : 2041/16/80 | 80 [ 65|54 | 10 [ 60| 50 | 4xM6X10| 500 | 2,2
auteur (%] Force Poids Dimensions en mm Di "

Référence QO boule Hao0° plateau Ncm2 enkg Réfé H Hi H2 " imensions én mm
2001/13/80 128 104 80 80 4 clerence Rétérence D H H1  H2
2001/13/100 158 129 100 100 7 1010/02/ Lx | 1010/03/ Lx | 18 32 100 50 16 14
2001/13/130 188 145 130 100 11
2001/13/160 218 164 160 100 17 Application : Rectification, usinage léger

Application :  Ces tables rainurées en acier peuvent étre bridées directement sur une table de Application:  Ces tables rainurées en acier peuvent étre bridées directement sur une table de
o . ) ) ) machine ainsi que sur un plateau aspirant ou un plateau magnétique. machine ainsi que sur un plateau aspirant ou un plateau magnétique.
Application : Soudage laser, polissage ou opérations sans application de gros efforts Exécution :  Bloc magnétique circulaire avec 1 face active.

Exécution :

BRIDAGE MAGNETIQUE @

sur la piece.

* Bridage magnétique progressif de la piece sur plateau par
rotation a 120° de la clé.

* Pas polaire fin : 1.5 mm acier + 0.5 mm laiton

* Rotation a 360°

¢ Basculement 0a 90°

* Laboule repose sur un berceau recouvert de cuir doublé (pas
de blocage possible de la boule dans le berceau)

¢ Disponible en couleur bleue, noire ou argent.

+33(0) 479 843 450 - Fax:

Exécution :

* Commande marche/arrét par clé 6 pans amovible.

¢ Aimant Alnico.

+33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

Dimensions jusqu’a 2000 x 900 mm

Epaisseur 20 ~ 25 mm

Acier C45

Rainures en T DIN508

Pas de rainure 50 mm

Planéité +/-0.05mm /200mm

Disponible également fraisé fin +/- 0.01mm / 200mm

Exécution :

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

Dimensions jusqu’a 2000 x 900 mm
Epaisseur ~ 50 mm

Acier C45

Rainures en T DIN508

Pas de rainure 100 mm

Planéité +/-0.01mm / 150mm

@ BRIDAGE MECANIQUE
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TABLE EN ACIER AVEC RAINURES EN T CROISEES

Dimensions en mm
H H1 H2

Application :  Ces tables rainurées en acier peuvent étre bridées directement sur une table de
machine ainsi que sur un plateau aspirant ou un plateau magnétique.

Exécution :

Dimensions jusqu’a 2000 x 900 mm
Epaisseur ~ 50 mm

Acier C45

Rainures croisées en T DIN508

Pas de rainure 50 mm

Planéité +/-0.01mm / 150mm

BRIDAGE MECANIQUE @ +33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

TABLE EN ACIER TAURAUDEE

Référence

1010/05/ Lx |

Dimensions jusqu’a 1000 x 500 mm

Deux faces fraisées

Epaisseur 20~ 25 mm

Acier C45

Trous taraudés M6 au pas de 25 x 25 mm

Trous lamés pour vis M8 au pas de 100 x 100 mm
Planéité +/-0.01mm /200mm

TABLE EN ALUMINIUM RAINUREE

Application :

Référence
1010/04/ Lx |

Dimensions en mm
H H1 H2

10 16 50 |20~25| 6,5 8

Ces tables rainurées en acier peuvent étre bridées directement sur une table de

machine ainsi que sur un plateau aspirant.

Exécution :

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr @

Dimensions jusqu’a 3000 x 1500 mm
Epaisseur 20~ 25 mm

Aluminium massif AW-5083
Rainures en T DIN508

Pas de rainure 50 mm

Planéité +/-0.01mm /2000mm

MeCAMAS

www.mecamag.fr

TABLE EN ALUMINIUM RAINUREE LEGERE

Dimensions en mm

Référence D H H1 H2

1010/06/ Lx | 6,5 10,5 50 12 3 5,5

Application :  Ces tables rainurées en acier peuvent étre bridées directement sur une table de
machine.

Exécution :

Dimensions jusqu’a 3000 x 1500 mm

Epaisseur 20~ 25 mm

Aluminium massif AW-5083

Rainures en T pour écrous M6

Pas de rainure 50 mm

Trous lamés traversants au pas de 100 x 100 mm
Planéité +/-0.01mm /200 mm

BRIDAGE MECANIQUE
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TABLE ORIENTABLE RAINURES TOR EQUERRE RAINUREE ORIENTABLE SQ350 BASE SIMPLE SINUS BSI S BASE DOUBLE SINUS BDI S

Dimensions en mm

Dimensionsen mm

\o]¢ Largeur  Poids
Référence A B c D E F G Référence C D F G Rainures H Rainures enkg
1005/08/300 | 183|220 | 40 | 60 | 300[300| 28 1005/05/270350| 270 | 270 Dimensions en mm
Poids
Référence B C Trous taraudés en kg
L. . . 1005/01/175100S 175 100 60 75 M6 6,5
Application : - Percages, usinages légers. Application : Rectification, fraisage. 1005/01/150150S | 150 150 60 100 M6 8 Dimensions en mm
Poids
Exécution :  Acier trempé. Exécution : 1005/01/300150S 300 150 60 100 M10 16 Référence A B c D E Trous taraudés  en kg
» L . 1005/02/175100S 175 100 100 100 75 M6 9,7
¢ Indlinaison 0-60°. * Enfonte alliée 62’50 stabilisée a haute résistance. 1005/02/150150S 150 150 100 100 100 V6 122
«  Rotation 360° * Blocage double (Elimine les vibrations) Application : Rectification, fraisage léger, électroérosion, controle. 1005/02/300150S 300 150 100 200 100 M10 23,4
. * Réglable jusqu'a 90°
* Lecture des angles sur vernier. oo ]
¢ Utilisation en position horizontale et verticale. Er 8 g les b Aol Rectif ; | | |
. R P xécution : ase sinus en acier trempé, avec trous taraudés et régles butées. ication : Rectification, fraisage léger, électroérosion, contréle.
* Vernier de lecture a 2° de précision. - P g 2PPICINON gelee
e Trés grande robustesse. Exécution :  Base sinus en acier trempé, avec trous taraudés et regles butées.
: * Inclinaison 0-60°
¢ 3 Rainures en T de 14H7 au pas de 100 mm |
* Parallélisme : 0.005 mm - .
* Inclinaison 0-60°.

* Poids 38.5 Kg E 0.005
querrage : 0. mm ¢ Parallélisme : 0.005 mm

* Equerrage : 0.005 mm

BRIDAGE MECANIQUE @  +33(0) 479843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr +33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr (@) BRIDAGE MECANIQUE
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ETAU MECANIQUE ACIER OLIMPIA ETAU MECANIQUE FONTE TITANIA MANDRIN MINIATURE SUR FLASQUE SE BUTEE DE TOUR POUR BROCHE CREUSE

1001/06/...

- Cea—
Y £ IS
]—I" — 7 Dimensions (mm)
u! QTZ% Référence A =] (e D E F G H
F f °?l_ 6001/69/15-02 63 28 118 | 100 | 16 4 4-M5x0,8 27
8 6001/69/15-03 85 37 143 | 116 | 20 4 4-M6x1 35
£ 6001/69/15-04 110 39 168 | 140 | 26 5 4-M6x1 42
‘—LN—’ ‘ -— 6001/69/15-05| 130 45 [ 202 | 168 | 32 6 4-M8x1,5 50
1 6001/69/15-06 160 52 | 248 | 208 | 50 8 4-M10x1,5 | 65
Dimensions en mm Dimensio SIS (i)
e A B C D E F G L M N O P R e pe A B D O P F T CerEsi o s
OL. 100{ 265 | 122 | 73 100 | 25 [14H7 228 [ 100 | 403 | 100 | 145 | 204 TIT.85 | 252 [ 107 | 70 | 42 | 95 | 33 [14H7| 28 | 199 | 85 [ 346 | 85 [ 145|176 | 24 | 9,5 FSHENEE S B) & S &) 7R Dimensions en mm
OL.120| 305 | 152 | 83 | 47 [ 115 | 40 [14H7[ 36 [ 271 | 120 | 466 | 120 | 200 [ 232 [ 32 20 TIT.100 | 276 | 126 | 76 | 45 | 92 | 30 [14H7| 31 | 228 | 100 | 390 [ 100 | 174 | 204 | 28 | 11,5 6001/69/15-02| 8 13 8 26 0,8-63 23-58 1,2
OL. 150| 345 | 182 | 92 52 [ 125 | 41 |16H7] 40 | 305 [ 150 | 539 | 150 | 237 | 275 | 35 31 TIT.120 | 318 | 156 | 87 50 | 1183 | 45 |14H7| 37 | 271 | 120 | 459 | 120 | 200 | 232 | 32 17 6001/69/15/03 | 11 15 11 32 1-81 31-70 2,9 Référence  6005/07/1 6005/07/2 6005/07/3 6005/07/4 6005/07/5 6005/07/6 6005/07/7 6005/07/8 6005/07/9 6005/07/10
OL. 200| 435 | 235 | 107 | 57 | 117 | 22,5|16H7| 50 | 387 | 200 | 682 | 200 | 295 | 340 | 35 60 TIT.150 | 363 | 186 | 96 | 56 | 120 | 50 [16H7| 40 | 305 | 150 | 526 | 150 | 237 | 275 | 35 27 6001/69/15/04 | 14 19 10 40 1-100 36-90 4,3 @ de serrage 19-24 23-28 26-31 30-39 38-48 46-64 64-81 71-94 94-115 | 115-135
TIT. 200 | 444 | 238 | 108 | 58 | 130 | 47,5|16H7| 50 | 387 | 200 | 670 | 200 | 295 | 340 | 35 47 6001/09/15/05| 16 21 12 49 1,5-116 43-106 6,2 Longueur clef 550 550 550 650 650 750 950 950 950 950
. 6001/69/15/06 | 19 26 15 70 1,5-160 52-148 11,1
Utilisation : L
- Utilisation :
* Percage o . . . . .
*  Fraisage ° Per.gage Application : Conception de machines, tournage, contrdle. Application : Mise en butée de piéces lors d’un usinage avec mandrin a mors sur un
* Fraisage tour équipé d’une broche creuse.
Exécution : L o ) ) )
Exécution : Exécution: Immobilisation de la butée dans la broche par expansion des trois
- ) ] Exécution : * Acier a outils trempé et rectifié. machoires a I'aide de la clé fournie.
¢ Cor?s en acier trempe. ) *  Corps en fonte G250 stabilisée * Livré avec mors durs réversibles.
¢ Indéformable, surbaissé. i T .
¢ Indéformable, surbaissé. * Profil compact.

* Vis et filiere en acier traité.

* Mors en acier trempé, rectifiés et interchangeables.
* Fourni avec manivelle de blocage.

* Option : base tournante graduée.

* Vis et filiere en acier traité.

* Mors en acier trempé, rectifiés et interchangeables.
* Fourni avec manivelle de blocage.

* Option : base tournante graduée.
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CHANDELLE MAGNETIQUE ETAU-BRIDE PNEUMATIQUE

LE BRIDAGE
PAR DEPRESSION

CE QU'IL FAUT SAVOIR SUR...

BRIDAGE
MECANIQUE

s [' -
£
E ’ s o, 2
. Généralités
©
B Le bridage d'une piece surun plateau a dépressionestassuré Il convient en réalité de tenir compte de la performance du
parladifférence de pressionentre l'environnement extérieur systeme de dépressionetdes pertesde charge dansle circuit
- (pression atmosphérique) et le vide crée par le systeme de et d'appliquer la correction correspondante soit environ :
9 dépression sous la surface de la piece en contact avec le - 90 % pour une pompe a palettes lubrifiées donnée pour
‘i plateau. 5 mbar abs.
La force théorique verticale de bridage F en N/cm? est +80% pour une pompe a anneau liquide donnée pour 55
Dimensions en mm ainsi proportionnelle & la pression différentielle P en 50 mbar abs. gg
poicekelbiideosioniilia N/cm? et a la surface S en cm? de la piece maintenue sous s - - 28
Référence DU o Poids Référence Mors 2bars 4bars 6bars 8bars 10bars PoidsKg /d it F=PXS P Prenons par exemple une plece de dimensions : 400 x 200 =
2041/75 82-114 mm 65 mm 1,8 kg 1000/18/200] 200 x49,6 | 1201 | 2043 | 3065 | 4087 | 5109 5
Exemple calcul donne:
Application : Butée réglable pour le calage de piéces de formes complexes a usiner. Application:  Bridage pneumatique de piéces. F=PXS5=80% X ]ON/CmZ X40cmx20cm=6400N = 640 kg

Dans cet exemple, nous considérerons la pression
Exécution : Eeution - atmosphérique au niveau de la mer égale a 1013 mbar soit Cecalculthéorique nedonne quelaforceverticale de bridage

o environ 1 bar (avec 1 bar =10 N/cm?) et non la force horizontale qui s'oppose aux efforts de coupe
(qui dépendra du coefficient de friction entre la piéce et le

Base aimantée.
Filetage trapézoidal.

L]
Machoires interchangeables en aluminium.
L]
* Hauteur réglable de 82 a 114 mm.
L]

*  Corps en aluminium anodisé. . . N
Tate taraudée M8 bour fixation de cales ou de rallonges * Machoire double effet pour une plus grande rapidité d‘action. Pour_un,mveau devide absolu (.O bar)sou; a P1€CE, on pourra plateau, coefficient compris entre 0.25 et 0.3 sur un tapis
P ges. *  Course’5 mm considéerer que la force de bridage verticale est egale a la . i
oression mini2 b ression atmosphérigue soit 10N/cm? (=1kg/cm?) martyr en caoutchouc sec et neuf) Soit dans notre exemple:
. ression mini ars. = .
« Livré en mallette plastique. P P . e 5 g ’ force horizontale : 640 x 0.3 =192 Kg
atm = 1 bar
& {} 6 On comprendra que la piece a usiner ne devra pas etre trop
petite pour utiliser un systeme de bridage par dépression.
~ piece
[ vide = 0 bar |
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CE QU'IL FAUT SAVOIR SUR LE BRIDAGE PAR DEPRESSION

Choix du plateau a dépression

Le choix d'un plateau a dépression dépendra de plusieurs
facteurs:

- Usinage avec ou sans contournages ou pergages.

- Usinage avec ou sans arrosage.

-Degré de précision souhaité.

Plateau a grille

Le vide est délimité sous la surface
de piece par unJoint en mousse.

Avantages:

- Grande force de bridage.

- Grande précision d'usinage.

- La souplesse du joint permet de compenser des défauts
de planéité de la piece.

- Peut fonctionner avec un venturi ou une pompe a faible
débit.

Inconvénients:

-Nepermetpasdesopérationsde détourage oude percage
(abime le plateau ou crée une fuite de vide qui débridera
la piece).

- ces opérations seront cependant rendues possibles avec
laréalisationd'untapis martyren PVCévidé sous la piece,
mais cette opération reste compliquée et la précision de
l'usinage sera moindre.

Plateau a trous

Un tapis martyr a trous en caoutchouc
assure |'étanchéité entre la piece a
usiner et le plateau a trous. Les trous
non obturés par la piece a usiner
peuvent étre bouchés par une fine
feuille en caoutchouc.

Avantages:

Les opérations de détourage et de percage sont rendues
possibles grace a la dimension tres faible des trous du
plateau qui ne laisseront passer que tres peu d'air lorsqu'ils
seront dégagés, la piece restera ainsi bridée correctement
(dans la limite de 10 a 15% de trous du plateau libérés).
L'outil peut « attaquer » le tapis martyr sur quelques
diziemes de milimetres sans endommager le plateau.

Avantages:

Les tolérances et la souplesse du tapis martyr ne
permettent pas d'atteindre les précisions d'usinages
réalisés avec un plateau a grille .

La force de bridage est moindre que celle d'un plateau a grille.

Ce type de plateau necéssite une pompe avec un débit plus
important qu'un plateau a grille pour compenser les pertes
de vide lorsqu'une opération de percage ou de contournage
libere les trous du plateau.
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CE QU'IL FAUT SAVOIR SUR LE BRIDAGE PAR DEPRESSION

Plateau microporeux et microperforé

Ce type de plateau est plus
particulierement destiné a
l'usinage de feuilles fines (papier,
plastiques, métaux précieux). La
tres faible dimension des trous
(voire I'absence de trous dans la
cas des plateaux microporeux)
évite la déformation de la feuille a
usiner.

Choix du systeme de vide

Pourcentatge de niveau de vide

100,0

95,0 -
90,0
85,0 -
75,0 T T T

pompe a pompe a pompe a venturi
palettes anneau palettes
lubrifiées liquide seches

Pompes a palettes lubrifiées

Les pompes a palettes lubrifiées
seront utilisées dans les cas ou les
efforts de coupe seront importants sur
des plateaux a grille principalement.
Possibilité de rajouter un bol
séparateur de liquide dans le cas

d'usinage sous arrosage. Possibilité également de rajouter
une cuve tampon pour limiter les variations de niveau de vide
dus a des fuites dans le circuit (piéces poreuses ou gauches).

Pompes a anneau liguide

Les pompes a anneau liquide seront
utilisées pour les usinages sous fort
arrosage lors d'opérations d'usinage
avec percages et détourage sur
plateaux a trous.

Débits de 8 a100 m3/h.

Pompes a palettes seches

Les pompes a palettes seches sont
plus particulierement adaptées aux
usinages a sec avec peu d'efforts de
coupe. Débits de 8 a100 m3/h.

Venturis

Les venturis sont utilisés avec de I'air
comprimé propre et sec (6 bars) sur
des plateaux a grille de moyennes
dimensions avec peu de perte de
vide et efforts de coupe modéreés,
ils peuvent étre utilisé avec usinage
sous arrosage léger.

Les venturis ne sont pas recommandés pour une utilisation
intensive car la consommation en énergie reste élevée (1 KW
en moyenne pour 10 m3/h).

BRIDAGE PAR DEPRESSION @
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PLATEAU A DEPRESSION A GRILLE AVEC VENTURI PRO

Dimensions en mm

Référence Longueur Largeur Hauteur

5001/11/300X200V 300

5001/11/400X300V 400 300 30 10x10

5001/11/500X400V 500 400 30 10x10

5001/11/600X400V 600 400 30 10x10

5001/11/700X500V 700 500 30 10x10

5001/11/800X600V 800 600 30 10x10
5001/11/1000X600V| 1000 600 30 10x10

Autres dimensions et réalisations spéciales sur demande.
Application :

Plateau a dépression a grille haut de gamme en aluminium massif pour bridage et opérations
d’usinage de précision de matériaux non magnétiques (aluminium, verre, bois, céramique,
plastiques). Ce type de plateau n’est pas recommandé pour les opérations de détourage ou
de percage (ces opérations seront cependant réalisables avec un tapis martyr, mais la
précision de I'usinage sera moindre).

Exécution :

¢ Aluminium massif.

¢ Grille pour joint de 4 mm au pas de 10 x 10 mm

* Planéité et parallélisme : +/-0.01/100 mm

* Nombreuses zones d’aspiration avec bouchons obturateurs.

* Inserts inox M8 au pas de 100 x 100 mm pour bridage mécanique éventuel.

* Butées excentriques sur deux cOtés.

e Livré avec 4 brides, 2 régles a rainures longueur 140 mm, joint, tapis d’obturation,
indicateur de vide et venturi (air comprimé sec a 3.5 bars et 100 L/mn minimum).

¢ Utilisation également possible avec un groupe de vide pour une plus grande force
de bridage.

* Option : plaque de conversion pour transformer le plateau a grille en plateau a
trous permettant ainsi les opérations de pergage et détourage avec tapis martyr.

BRIDAGE PAR DEPRESSION @

PLATEAU A DEPRESSION A GRILLE BASIC2

Dimensions en mm

Nbre
Référence Longueur Largeur Hauteur aspiration Poids

5001/15/200x120 216 136 20 2 2,5
5001/15/200x200 216 215 20 2 4
5001/15/300x200 316 216 20 3 6
5001/15/400x200 416 216 20 4 7,5
5001/15/400x300 416 316 20 4 12
5001/15/500x300 516 316 20 5 16
5001/15/500x400 516 416 20 5 20
5001/15/600x400 616 416 20 6 24
5001/15/700x500 716 516 20 7 28
5001/15/1000x400 1016 416 20 10 30
5001/15/1000x600 1016 616 20 10 41

Autres dimensions et réalisations spéciales sur demande.

Application :

Plateaux a dépression a grille avec grande force de bridage en aluminium massif pour
opérations d’usinage de de précision de matériaux non magnétiques (aluminium, verre, bois,
céramique, plastiques). Ce type de plateau n’est pas recommandé pour les opérations de
détourage ou de percgage (ces opérations seront cependant réalisables avec un tapis martyr,
mais la précision de I'usinage sera moindre).

Exécution :

* Aluminium massif, butées excentriques sur deux cotés.

* Taraudages M6 au pas de 100 x 100 mm sur la surface du plateau.

* Bouchons obturateurs pour les zones d’aspiration non utilisées.

* Pasde grille 12.5 mm pour joint de 4 mm

* Planéité et parallélisme : +/-0.01/100 mm

¢ Livré avec nourrice de distribution avec vacuometre, tuyau de raccordement
tapis martyr et joint mousse.

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

PLATEAU A DEPRESSION AVEC TROUS PRO

Dimensions en mm

Nbre zones Inserts

Référence Longueur  Largeur Hauteur d'aspiration nxM
5001/06/215X135 216 136 26 1 2xM6 4
5001/06/315X215 316 216 26 2 4xMI6 9
5001/06/315X315 316 316 27 3 9xM8 10
5001/06/415X315 416 316 27 3 12xM6 12
5001/06/415x415 416 416 27 4 16xM8 15
5001/06/515X215 516 216 27 2 10xM10 [ 13
5001/06/515X315 516 316 27 3 18xM8 16
5001/06/515X415 516 416 27 4 20xM8 18
5001/06/615X415 616 416 27 4 24xM8 20
5001/06/716x316 716 316 27 3 21xM8 19
5001/06/615X515 616 516 27 5 30xM8 27
5001/06/715X515 716 516 27 5 35xM8 30

5001/06/1015X515 1016 516 27 5 50xMVi8 50
5001/06/1015X615 1016 616 27 6 60xM8 55

Autres dimensions sur demande.
Application :

Plateau a dépression a trous haut de gamme pour les opérations de fraisage avec détourage ou pergage de
matériaux non magnétiques (aluminium, verre, bois, céramique, plastique, ...). Lutilisation d’un tapis martyr
caoutchouc assure I'étanchéité, augment le coefficient de frottement et évite d’abimer le plateau.

Exécution :

Aluminium haute résistance.

Ré usinage possible de la face supérieure jusqu’a 4 mm d’épaisseur.

Trous diam 0.3 mm au pas de pergage 10 x 10 mm.

Plusieurs zones d’aspiration avec circuits isolés sélectionnables par vannes % de tour.

Inserts filetés sur le plateau au pas de 100 x 100 mm pour bridage mécanique supplémentaire.
Planéité et parallélisme : +/- 0.01/100 mm

Livré avec butées latérales, un tapis martyr standard a trous (épaisseur 1mm), un tapis d’isolation,
brides de fixation, une nourrice de distribution.

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr
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PLATEAU A DEPRESSION AVEC TROUS STD

Dimensions en mm

Nbre zones
Référence Longueur Largeur Hauteur d'aspiration Poids

5001/17/200X120 1
5001/17/200X160 216 176 27 1 5
5001/17/280X240 315 260 27 2 8
5001/17/280X240 315 260 27 2 8
5001/17/400X200 410 210 27 2 10
5001/17/300X300 316 316 27 3 10
5001/17/400X300 416 316 27 3 14
5001/17/500X300 512 312 27 3 15
5001/17/400X400 421 412 27 4 15
5001/17/600X300 630 312 27 3 17
5001/17/500X400 516 416 27 4 18
5001/17/600X400 616 416 27 4 20
5001/17/500X500 520 520 27 5 20
5001/17/600X500 617 514 27 5 27
5001/17/800X400 816 416 27 4 33
5001/17/750X450 770 470 27 4 33
5001/17/700X500 716 516 27 5 30
5001/17/600X600 617 614 27 6 33
5001/17/750X500 786 536 27 5 33
5001/17/800X500 816 516 27 5 40
5001/17/800X600 820 620 27 6 45
5001/17/1000X600 1016 616 27 6 55
Application :

Une large gamme de plateaux a dépression a trous avec utilisation d’un tapis caoutchouc pour les opérations
de fraisage avec détourage de matériaux non magnétiques (aluminium, verre, bois, céramique, plastique, ...).

Exécution :

Aluminium haute résistance.

Ré usinage possible de la face supérieure jusqu’a 4 mm d’épaisseur.

Trous diam 0.3 mm au pas de pergage 10 x 10 mm.

Plusieurs zones d’aspiration avec circuits isolés sélectionnables par vannes % de tour.

Raccords rapides pour tuyaux diamétre extérieur 12 mm.

Planéité et parallélisme : +/- 0.01/100 mm

Livré avec un tapis martyr standard a trous (épaisseur 1mm), un tapis d’isolation, une nourrice de
distribution.
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GROUPE DE DEPRESSION AVEC POMPE A VIDE GROUPE DE DEPRESSION AVEC POMPE VIDE -
A PALETTES LUBRIFIEES A ANNEAU LIQUIDE ST VENTURI JOINT TOURNANT POUR PLATEAU A DEPRESSION
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%z : ; gz
oo Dimensions en mm a0
2 ﬁ Niveau = Consommation Pression de 2 E’
%“E Groupe 42m? avec cuve tampon Groupe 26m? sur socle Référence  Débitm3h de vide % d'air fonctionnement %\E
5001/07/4 3,8 92 100 I/mn 5 bars
Application : Le groupe de vide assure le maintien du vide pendant I'opération d’usinage entre le Application ; Le groupe de vide assure le maintien du vide pendant I'opération d’usinage entre le 5001/07/6 6,6 92 180 I/mn 5 bars
plateau a dépression et la piéce a usiner. Tous nos groupes sont équipés d’une pompe a vide plateau a dépression et la piéce a usiner. Les pompes a vide a anneau liquide utilisent le liquide de 5001/07/10 10 92 265 I/mn 5 bars
silencieuse a palettes lubrifiées, garantissant un niveau de vide sans égal (>99,5% de vide) ainsi cour.)e du centre d'usinage qlf’elles refouler.\t ensuite dans le circuit de [a machine. Elles sont donc 5001/07/14 14 92 385 I/mn 5 bars
particuliérement recommandées pour les usinages sous fort arrosage. Référence G

qu’une durée de vie optimale.

Exécution : Les groupes sont assemblés et livrés préts & raccorder sur les circuits vide et Exécution : Les groupes sont assemblés et livrés préts a raccorder sur les circuits vide et 5003/06-3/8 G38"' | G38"| 9 107 | 43 25 |17114] 73 3500
é|ect,ique'avec. 8ot P électrique avec: Application : 5003/06-1/2 | G1/2" | G1/2" |12,7[120]| 55 | 30 | 24| 14| 81 | 3500
' 5003/06-3/4 | G3/4" [ G3/4"[17,5[138| 64 | 37 |30[16] 95 3500

e Socle métal ou cuve tampon avec coffret de démarrage aux normes CE. R . o . ) Génération de vide avec de I'air comprimé. Systeme économique pour des tables a - -
o Filtre 3 air 2 I'aspiration avec vacuométre de visualisation. Cable d’alimentation électrique avec interrupteur de mise en route. grille de petites dimensions 5003/06-1 G1 G1" [22,2|163| 70 | 45 | 36| 21| 105 3000
* Vacuométre de visualisation. :

” Autres dimensions sur demande.
Moteur pompe Débit Poids Niveausonore *  Filtrea I’aspiration

Type Puissance/Alimentation en m3/H enkg endB (A) Noi Utilisation:
GD12-230 | 0,45 kW/ 230V 50 Hz 14 62 ~Afisation:
GD 25R - 400 | 0,75 kW / 400 V 50 Hz 26 25 59 Dimensions e * L'air comprimé fourni par le compresseur doit étre propre et sec (utilisation Pour connexion de Iaspiration sur mandrin & déoression
GD 40R-400| 1,1 kW / 400V 50 Hz 42 50 60 Déb eaude Poid d’un filtre régulateur). P P '
Options : 5013/0]?/‘255T = 2 0 8/0.9‘ bar = 256 L}h.. = 1 1" L ‘3x'40i)Va.c '40: * Pour un niveau de vide plus poussé (99.7%) et des débits plus importants, Exécution:
e Pompes de plus grand débit sur den??nde. . o 5013/01/50ST 26 0,8/0,9 bar 550 L/h 1,5 3% 400 Vac 50 choisir une pompe a vide. «  Dépression maxi 6.7 kPa (28 » HG)
*  Cuvetampon : afin de compenser d'éventuelles fuites dans le circuit. * Pour des usages intensifs ou pour les plateaux a trous, il est conseillé d’utiliser : : '
e Bol séparateur de liquides : pour éviter les aspirations de liquides dans la pompe lors de o ) ) ) R ! ) * Pression maxi 10 Bars.
travaux sous arrosage. ATTENTION : 100 litres de liquide d’arrosage soluble seront nécessaires dans le réservoir de la une pompe a vide qui sera plus économique a la longue (et moins bruyante). * Temp maxi d'utilisation : 120°C
e Purgeur automatique : systéme électropneumatique temporisé qui vide le séparateur de machine. * Filetage pas a droite (a gauche sur demande)
liquides sans avoir besoin d’arréter la pompe. e Sortie 3 90° sur le coté.
e Systéme de sécurité : qui envoie un signal a la machine suivant le niveau de vide réglé, pour Pour applications huile et hydraulique, nous consulter.

| autoriser ou non le départ cycle. | .
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SEPARATEUR DE LIQUIDES JOINT D'ETANCHEITE POUR PLATEAU A GRILLE DEMAGNETISEUR A MAIN DMS PLATEAU DEMAGNETISEUR DPS150
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Modéle 400 W Modele 1330 W

Dimensions en mm Dimensions en mm Dimensions en mm

BRIDAGE PAR
DEPRESSION

- - Référence Diameétre + 0,3 Puissance Poids ez Puissance Poids

o enSIonSF’en'dm ) 5003/04/3 3 — l — — — 2 20 1 0 10 VA ()
Référence H 10} f<| s entrée/sortie  Confi ti SULEN . 4 2081/11 185 | 95 66 400 3.7 3

i onfiguration
g . < 5003/04/5 5 2081/11/1330 | 120 | 105 | 180 | 1330 55 S
5003/03 30 320 | 100 | 3 3/4 avec obturateur 5003//04/6 5 =
5003/03SO 30 320 | 100 | 3 3/4" sans obturateur o ) o . . . o
5003/03/100 100 420 100 5 11/4 avec obturateur Application : Démagnétisation de petites piéces, outils, etc. §
5003/03/100SO 100 420 100 | 5 1"1/4 sans obturateur Application : Démagnétisation de petites piéces, outils, toles, carters sur machines, etc. Il est essentiel que la piece a démagnétiser soit déplacée a travers le champ alternatif a =
lication - vitesse lente et constante (environ 0,2 m/sec). En fin d’opération, éloigner la piece le plus
Utilisation: Systéme conseillé pour éviter toutes aspirations de liquides dans la pompe lors Application : Ces démagnétiseurs portables sont congus pour étre passés a vitesse lente et constante loin possible de I'appareil (mini. 30 cm) sous peine de démagnétisation incompleéte.

de travaux sous arrosage. Permet de créer une zone sous vide étanche sous la piéce a usiner sur les plateaux a grille. (environ 0,2 m/sec) au-dessus de la piéce a démagnétiser. En fin d’opération, éloigner le PR
démagnétiseur le plus loin possible de la piéce (mini. 30 cm) avant de couper la tension sous Exécution :
Exécution: Exécution : peine de démagnétisation incompléte. «  Alimentation : 230 Vac.
* Fixation murale ou montage direct sur bati de la machine. Joint en mousse cellulaire avec as . - . , " Exécution : e Service : 100%
* Bocal en plexiglas. pect lisse et densité moyenne pour une meilleure étanchéité. Execution :

* Version disponible avec ou sans obturateur (I'obturateur ferme I'aspiration du  Alimentation : 230 Vac / 50-60 Hz * Unthermostat intégreé coupe I'alimentation quand la température atteint
groupe de vide lorsque le niveau de liquide est trop élevé) 3 70°C.

* Robinet de purge % de tour situé sous le bocal.

* Pour pompe avec débit jusqu’a 30m3/h.

* Lavidange du bocal nécessite I'arrét de la pompe.

* Option : Syteme électro-pneumatique temporisé a installer sous le bocal qui permet
une purge sans arréter la pompe.

¢ Utilisation par cycles de 10 secondes.
* Plusieurs passes de 10 s. peuvent étre répétées en cas de
démagnétisation insuffisante ou de pieces de grandes dimensions.

BRIDAGE PAR DEPRESSION €@  +33(0) 479843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr +33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr € DEMAGNETISATION
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AIMANT ETALON DE CALIBRATION POUR GAUSSMETRE

PLATEAU DEMAGNETISEUR RENFORCE DP TUNNEL DEMAGNETISEUR DT GAUSSMETRE TESLAMETRE TM 801EXP

MECANIQUE

Dimensions en mm
Longueur Longueur Puissance Poids

Référence Largeur active totaion PHauteur RS (Kg) - - Application : Ce teslameétre/gaussmeétre portable est utilisé pour mesurer les champs
2081/02/160 148 160 278 | 121 850 22 Trous iag iy - T g magnétiques en courant continu et alternatif.
2081/02/250 148 250 368 121 1380 30 Exécution :
2081/02/400 148 400 518 121 2050 46 Poids
Référence a b c¢ d e f g VA enkg e Ecran LCD

2081/21/150100( 150100/ 320| 270 | 150 | 360|110{1600[ 32
2081/21/250250| 250|250 390 390 | 180 [460|150{4100| 65

Unités de mesure : Tesla et Gauss ( 1T = 10000 G)
Plages de mesure DC :

MAaGH
Too: 'C

CFrve—

Dimensions en mm

Valeur du champ
Référence magnétique

Application : Démagnétisation de piéces, outils, etc. jusqu’a des épaisseurs maxi de 25mm 2081/21/350300| 350|300/ 490| 44 | 230 |560(200{4800| 90 o Plage 1de0a300mT(0G a3000G) 2081/09/30 0,003 T (30 G) 43,0 | 50,0 0,2
(pour des épaisseurs plus importantes, retourner la piéce). Pour des aciers alliés possibilité 2081/21/400200| 400 |200| 540| 340 | 230 [610[{200|6000| 87 o Plage 2 de 0 a 3000 mT (0 a 30000 G) 5081/09/500 0,05 T (500 G) 430 | 200 02
d’utiliser un abaisseur de fréquence. . i s s s 5

q 2081/21/400400| 400 400| 540| 540 | 230 |610(200|6500| 110 Plage de mesure AC : 2081/09/3000 0,3 T (3000 G) 43,0 | 30,0 0,1
Il est essentiel que la piéce a démagnétiser soit déplacée a travers le champ alternatif a 2081/21/560350| 560 | 350| 7001 490 | 230 | 770{200}6000| 115 o 021500 mT 2081/09/10000 1 T (10000 G) 73,0 3,5 2,0

vitesse lente et constante (environ 0,2 m/sec). En fin d’opération, éloigner la piéce le plus
loin possible de I'appareil (mini. 30 cm) sous peine de démagnétisation incompléte.

Exécution : Systéme magnétique qui ajuste automatiquement Iintensité du champ
magnétique a la géométrie de chaque piece. Ces plateaux garantissent une bonne
démagnétisation et peuvent rester en fonctionnement continu. lls peuvent étre intégrés sur
des machines spéciales.

* Alimentation : 230 Vac.

* Protection : IP54.

* Service : 100 %.

* Trous taraudés M8 pour fixation sur les cotés.

2081/21/550550 550 | 550( 690 | 690 | 230 | 760[200{6950| 132

Application : Démagnétisation de piéces massives.

Il est essentiel que la piece a démagnétiser soit déplacée a travers le champ alternatif a
vitesse lente et constante (environ 0,2 m/sec). En fin d’opération, éloigner la piéce le plus
loin possible de I'appareil (mini. 30 cm) sous peine de démagnétisation incompléte.

Exécution : Bobine cuivre largement dimensionnée, encapsulée dans de la résine haute
performance. Ces tunnels garantissent une bonne démagnétisation et peuvent rester en
fonctionnement continu. lls peuvent étre intégrés sur des machines spéciales.

¢ Alimentation : 230 Vac.

* Protection : IP54.

* Service : 100 %.

* Semelle de fixation en aluminium.

Précision : +/-5%

Fréquences mesurables 50 Hz / 60 Hz

Fonctions : valeur mini, maxi et Data-Hold, indicateur pdles N et S
Sonde a effet hall transversale (sonde axiale en option)

Port USB (céble et logiciel PC en option)

Alimentation 4 piles LR6 (ou adaptateur en option)

Arrét automatique de la batterie

Dimensions 140 X 64 X 30 mm

Poids environ 250 g

Livré avec sonde transversale, 4 piles, housses et notice d’utilisation
Marquage CE au dos de I'appareil

Options : sonde axiale, alimentation secteur, logiciel PC, aimants de
calibration.

Application : Calibration de Gaussmétres équipés d’une sonde transversale.
Exécution :

* Aimant permanent dans boitier acier.
* Ouverture (passage pour la sonde) : 7x 2 mm
* Stabilité de la valeur du champ magnétique > 10 ans.

* Ne pas exposer I'aimant aux champs électriques et a la chaleur.

* Certificat de calibration en anglais sur demande.

@ +33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr Q

BRIDAGE



MeCAMAS ] MeCAMAS }

www.mecamag.fr www.mecamag.fr

d B
4 B

MINI GAUSSMETRE MGM DIGIT GAUSSMETRE 3000 ETAU DE PRECISION MINIATURE EPR25 ETAU DE PRECISION MINIATURE INOX EPAI25

BRIDAGE
MECANIQUE
BRIDAGE

MECANIQUE

Version mors lisses

Application: Ce gaussmetre portable est utilisé pour mesurer les champs

(Version 1002/04/25)
magnétiques en courant continu et alternatif. r A ~ 1.5 1.5
Dimensions en mm 15 15 = e - __T! i
., Plage de mesure P s m{  |——T '1ﬁi r
Référence L I H Gauss Exécution : N | 2020 25 M i = @’ =
2081/61 76 64 32 0'1 999 Dimensions en mm ' # [ M4 1 -‘\ F Q H M4
N . Capacité T = _I | | \
. ) ) . * Ecran LCD a deux lignes Référence serrage oy | 5, = . ] | | :
Application : Vérification de la rémanence magnétique de piéces. o 1002/01/25 af =¥ = 4 a =0 R —@—l
* Unités de mesure : Tesla et Gauss |21 i \ ‘ r ol el = ==
. s JE
* Plages de mesure : 50 | | 85 | 1 [ L
Exécution : o Plage 1de 034300 mT/04a3000G [ 85 | L
z
* Ecran digital, hauteur de caracteres 10 mm. o Plage 2 de 0a3000mT/0a30000G > 8
o . ‘ A : : S0
*  Précision : 2% de la valeur affichée ou 1 gauss. * Résolution : Exécution :  En acier a outils, trempé et rectifié. Systéme d’approche rapide a ancre IPITETSSTS C Ffi Boide E‘E
* Sonde intégrée au boitier. o Plage1:001mT/0.1G du mors mobile. Livré avec clé. Référence A B C D E F G en kg w
* Indication péles N/S O Plage2:0.1mT/1G «  Dureté : 55-60 HRC. 1002/04/25 | 65 | 25| 32 |12|20| 20| 0-20 | 0,25
* Alimentation par pile standard de 9V fournie. * Précision : +/-5% + 20 digits. « Version également disponible en acier inox (EPR25). 1002/04/25ML*| 65 | 25| 32 [ 12]20] 20 | 0-20 | 0,25
e (Calibration non affectée par de forts champs magnétiques AC ou N Fréquences mesurables 50 Hz / 60 Hz * Version avec mors lisse sur toute la hauteur (sans entaille de 1.5 x 1.5 mm)
bC. * Fonctions : valeur mini, maxi et Data?-Hold, |nd|cateU|-' P°|?S Net S\ Exécution :  En acier inox, trempé et rectifié. Systéme d’approche rapide a ancre du
* Bouton ON/OFF, mise en veille automatique. * Sonde transversale avec compensation de T* pour utilisation de 0 a 50°C Précision:  Parallélisme :0.003/100 mm mors mobile. Livré avec clé.
* Ajustement point zéro. * PortRS-232 (cable et logiciel PC en option) Equerrage :0.005/100 mm e Version disponible avec mors lisse sur toute la hauteur.
e Avertisseur de batterie faible. ¢ Alimentation batterie 9 V (ou adaptateur en option) * Dureté: 46-55 HR
* Rétroéclairage par LED et Clip d’accrochage. * Arrét automatique de la batterie
* Utilisation trés simple. * Dimensions 173 x 68 x 42 mm Précision :  Parallélisme :0.003 mm

* Poids environ 270 g Equerrage :0.003 mm

. Livré en coffret plastique avec certificat de calibration constructeur. * Livré avec sonde, batterie, coffret et notice d’utilisation

DEMAGNETISATION @  +33(0) 479843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr +33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr @) ETAUX DE PRECISION
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ETAU DE PRECISION EPR ETAU DE PRECISION INOX EPAI ETAU DE PRECISION EP ETAU DE GRANDE PRECISION EP

BRIDAGE

MECANIQUE
BRIDAGE
MECANIQUE

. B | = 1 _
~ ] w T o Y W e T M M 2 ) | - [ | !
U_,fl l—{,_.} &) | ; g - T
o L [~ ~|
i —1 B P
L .
e A - X

Référence

1002/02/50 |150| 50 | 53 [25 (28] 30| 0-80 |M6| 8 8 1,6 Ripensicnsioninm Poide
> — 1002/02/63 |175] 63 | 63 |32 31| 35| 0-90 [M6] 10 [11,0] 2,9 Réféerence A B Gc D E _F G | J |k || enka 0
<2 Reference R o : = 1002/02/73 [190[ 73 | 70 [35(35| 35 |0-100|M6[ 10 | 12 | 4,3 1002/03/34 | 75 | 34 | 35 | 15 | 20 | 20 {025 | M4 | * | * | 04 <2
28 1002/01/36" | 105 | 36| 48 | 20| 28 | 20 | 0-45 | M6 1,0 1002/02/88_|235] 88 | 80 |40 [40] 40 [0-130|M8| 12 [ 14 | 68 10050570 1160 0 T 65 T 20 T a5 | 55 TosoT Me 1 s 1 o 1 59 =
= o 1002/01/48 | 150|148 | 53 [ 25| 28 | 25 | O0-75 M6 6 [85 ]| 20 Réfe 1002/02/100|245|100| 90 (45 |45| 45 |0-130|M8| 12 | 16 10 1002/03/90 | 210 90 | 80 | 40 | 40 | 40 |0o-120| ™6 10 | 12 6,7 = e
o 1002/01/63 11761631 59 130 120130 L 095 M6 | 8 175 3.3 SDIOCOM ML EE 1002/02/125 | 285|125 100 | 50 |50] 45 [0-160 [M8| 14 | 18 | 15,0 1002/03/120 | 286 | 120 | 90 | 40 | 60 | 60 [0-150] M6 | 12 | 14 | 16.8 S
1002/01/73 1901731 68 135133135 10-105] M6 5 9 4.3 1002/04/50 |140| 50 | 53 [25 28 2510-75 |40 [M6]| 6 8,5 1!5 1002/02/150|330(150| 100 |50 |50| 50 | 0-180|(M8| 14 | 18 20 * Modeéle 1002/03/34 avec fentes de bridage a chaque bout seulement
1002/01/98 | 245| 98| 90 |45 | 45| 45 |0-135] M6 | 10 | 14 10 8 q :
*modele sans fente de bridage latérales sur la semelle voir photo ci-dessus. 1002/04/73 180 72 | 62 [30 32 35 |0-100| 45 M6 8 9 3
Exécution:  En acier a outils, trempé et rectifié avec grande précision. Exécution :  En acier a outils, trempé et rectifié avec grande précision. Systeme
Exécution :  En acier inoxydable, trempé et rectifié. Livré avec mallette et clé de serrage. d’approche rapide & ancre du mors mobile. Livré avec mallette et clé
Exécution :  En acier a outils, trempé et rectifié. Systéme d’approche rapide a ancre Livré avec mallette de rangement et clé de serrage. * Dureté : 55-60 HRC. de serrage.
du mors mobile. Livré avec mallette et clé de serrage. o Dureté : 48-55 HRC e Dureté : 58-62 HRC
* Dureté : 56-60 HRC
Précision:  Parallélisme  :0.003/100 mm Précision:  Parallélisme  :0.003/100 mm Précision:  Parallélisme :0.003 mm
Précision:  Parallélisme :0.003/100 mm Equerrage :0.003/100 mm Equerrage :0.005/100 mm Equerrage - 0.004 mm

Equerrage :0.005/100 mm

ETAUX DE PRECISION @  +33(0) 479843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr +33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr (@) ETAUX DE PRECISION
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ETAU MINIATURE EN LAITON EC

Dimensions en mm
Hauteur

Référence longueur largeur hauteur mors Ouverture

1001/10/15

Application : Pour contréle et mesure de petites piéces, sous microscope électronique par
exemple ou projecteur de profil. Utilisation en industrie dentaire.

Exécution :

* Petit étau a vis de précision en laiton chromé dur.
* Parallélisme des mors 0.01mm.

* Livré avec un jeu de mors en acier inox trempé et un jeu de mors en plastique.

Jeux de mors optionnels :

Mors prismatiques Mors étagés Mors en plastique

Lot de 3 jeux de mors largeur 15 mm composé d’'un mors prismatique + une paire de
mors étagés + une paire de mors en plastique référence 1001/10/15MORS

ETAUX DE PRECISION @

ETAU MINIATURE EN ALUMINIUM EAL

Dimensions en mm

Hauteur
Référence longueur largeur hauteur mors Ouverture
1001/09/25 75 25 25 15 23
1001/09/35 100 35 35 21 32

Application : Pour contréle et mesure de petites pieces, sous microscope électronique par
exemple ou projecteur de profil. Utilisation en industrie dentaire.

Exécution :

* Petits étaux a vis de précision en aluminium anodisé mat.
* Parallélisme des mors 0.01mm.

* Livré avec un jeu de mors en acier inox trempé et un jeu de mors en plastique.

Jeux de mors optionnels :

Mors prismatiques

Mors étagés

Mors en plastique

Lot de 3 jeux de mors largeur 25 mm ou 35 mm composé d’un mors prismatique + une
paire de mors étagés + une paire de mors en plastique.

* Référence du jeu de mors largeur 25 mm : 1001/09/25MORS
e Référence du jeu de mors largeur 35 mm : 1001/09/35MORS

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

ETAU MINIATURE EN INOX A VIS

A L
mlr =
£ — —]
1 F_G H
10 J
N }f
% | ]
oo L2l | E |
g | L

Dimensions en mm

B C D E
1001/11/25 75 125(28|13| 15

Référence A

E
20

(€]
0-20

H
30

M4

50

20

0,3

1001/11/30 95 |30|35|15|20

20

0-30

40

M4

60

20

0,65

Référence

MECAMAS®
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ETAU DE GRANDE PRECISION A VIS EHMP+

MAX
| A T L
T |
= . I —
IF G i H i
o [l } =
G- 1
E =t
=t
=

Dimensions en mm

B C D E F G

4 B

Application : Pour le bridage de petites pieces
Exécution :

* Acier inox

* Dureté 48~55 HRC

e Parallélisme : 0.003/100mm
* Equerrage : 0.003/100 mm

1002/120/48 |140| 48 | 55 [25|30( 25| 0-75 | 40 |M6| - -1 117 | 2,3
1002/120/63 |160| 63 | 69 (30|39(30( 0-85 |45 |M6| 8 | 9 | 129 | 3,8
1002/120/73 |180( 73 | 78 {3543 35| 095 |50 |[M6| 8 [ 10| 132 6
1002/120/98 |230( 98 | 92 (45|47 45 (0-120| 50 |[M8] 10 [ 11 | 172 | 11,3
Exécution :  En acier a outils, trempé et rectifié avec grande précision. Serrage du
mors par vis. Livré en mallette plastique
¢ Dureté: 56-58 HRC.
Précision : Parallélisme :0.003 mm/100 mm

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr @

Equerrage :0.004 mm/100 mm
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BRIDAGE

MECANIQUE

ETAU DE PRECISION A VIS EMP

Empreints

@ hexagonale
\,_ creuse

Référence
1002/11/48

Dimensions en mm
Poids
A B cC D E F G H | J K L en Kg
15648 | 52 |25| 27 25| 0-63 [34|M6| 8 9,5 125 | 2,3

1002/11/63

x
2
=

176|163 | 63 [30| 33 [30| 0-73 | 40 |M6| 10 [ 11,5 | 147 4

1002/11/73

190|173 | 73 (35| 38 |35|0-76 | 45|M6| 10 | 14,0 | 151 | 5,5

=
=
@
(=}
Sl
x
o
w
=}

1002/11/98

255|198 | 82 [40[ 42 [40|0-120( 50 |M8| 12 [ 15,0 | 196 | 11

1002/11/125

310[125|100|50| 50 [ 50 |0-152|57 [M8| 14 | 18,0 | 231 | 18,3

1002/11/150

325|150/ 100 (50 [ 50 [ 50 |0-165[60 |[M8| 14 [ 18,0 [ 245 [ 20

Exécution :

Précision :

ETAUX DE PRECISION @

En acier a outils, trempé et rectifié. Systéeme d’approche du mors
mobile a vis. Livré avec mallette de rangement.

* Dureté: 52-58 HRC

* Possibilité de serrage avec clé male 6 pans

Parallélisme :0.004/100 mm

Equerrage :0.006/100 mm

ETAU DE GRANDE PRECISION A VIS EHMP

Référence

J
1002/12/60 60 50 [25| 25 [25] 0-32 M5| 6 60
1002/12/70 [165| 70 [ 62 |30| 32 |33 |0-80 |45 M6| 7 | 8 | 140 | 4,0
1002/12/90 (212|190 | 80 |40| 40 |40|0-120({50 |[M6| 9 [ 9 [ 192 | 84

Exécution :

Précision :

En acier a outils, trempé et rectifié avec grande précision. Serrage du
mors par vis. Livré avec mallette et clé de serrage.

* Trempe cryogénique.

* Dureté : 58-62 HRC.

Parallélisme :0.002 mm

Equerrage :0.003 mm

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

ETAU DE PRECISION EN INOX A VIS EMPAI

Référence
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ETAU DE PRECISION SINUS EPS

Dimensions en mm

C D E F
150( 48 [ 88,5 (25|28 25| 0-75 | M6 | 100 | 2,9

176 63 | 94,5 [30|29(30| 0-85 | M6 | 100 | 4,6

190| 73 [103,5|/35[33| 35| 0-95 [ M6 | 100 | 6,4

245| 98 [126,5|145)145)| 45 [0-125| M6 | 150 | 14,1

Dimension en mm 1002/21/48
1002/21/63
Référence A = F c] 1002/21/73
35 [0-100) 45 [ M6 |8X8| 8 1002/21/98
Exécution :  En acier inoxydable, trempé et rectifié. Systéme d’approche du mors o
mobile a vis. Livré avec mallette de rangement. Exécution :
¢ Dureté : 50-55 HRC
e Utilisable sur 4 faces.
Précision : Parallélisme :0.003 mm

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

Equerrage : 0.005 mm

Précision :

En acier a outils, trempé et rectifié. Systéme d’approche rapide du
mors mobile a ancre. Réglage de I’angle d’inclinaison avec cales étalon
sur le principe sinus. Livré avec table sinus et mallette de rangement
(livré sans cales étalon).

* Dureté:52-58 HRC

* Inclinaison jusqu’a 46°.

Parallélisme :0.003 mm
Equerrage :0.005 mm
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ETAU DE PRECISION SINUS A VIS EMPS ETAU DE PRECISION A VIS SIMPLE SINUS EPSS ETAU DE PRECISION A VIS DOUBLE SINUS EPDS BASE ORIENTABLE AVEC ETAU SINUS A VIS ETA73

BRIDAGE

MECANIQUE
BRIDAGE
MECANIQUE

| & & W " e - A Dimensions en mm
e i | D__W i = ] : | Réference A B C D E F
C‘n{_ F o O 1 T— 1002/16/73 |168| 75 | 63 |110| 160 |178|/ 0~80 [ 73|16 | 33 | 15| 16
0 * . e — w BT @ \[ ==
| Lt —] = . = il ‘E\> LI:] = 1 c
[ | — i e |
Dimensions en mm 2 __. 2 i'_ i:ﬂl_j
Poids
Référence A B C Dl ENE ] I J en kg " s
z 1002/22/48 | 156 48 | 87,5 | 25|27| 25| 0-63 | M6 | 100 | 3,7 Dimensions en mm — i = i | 5
X 0 1002/22/63 [176| 63 | 98,5 |30(33|30| 0-73 | M6 [ 100 | 6,0 - . v Al © *_:y" 18N x
< 1002/22/73 | 190| 73 103,535 38| 35| 0-76 | M6 | 100 | 8 At Prmensions en mm Tt D g o 2
L g : Référence A B C D E F = Ty | wa
= 1002/22/98 | 255| 98 [120,5/40|42] 40 (0-120]| M8 | 150 16 Référence A =} C D E = I a

1002/28/73 [160| 73 | 93 (30|63 33| 80 |45 |M5| 5,8

1002/26/73 [160| 73 [124 |30 (94| 33| 80 |45 |M5|100| 7,5

Exécution:  En acier a outils, trempé et rectifié. Réglage de 'angle d’inclinaison Application : Fraisage léger, EDM, rectification, gravure ...
avec cales étalon sur le principe sinus. Livré avec table sinus et Exécution :  En acier a outils, trempé et rectifié. Exécution :  En acier a outils, trempé et rectifié.
mallette de rangement (livré sans cales étalon). 4 58- . 4. 58-
& ( ) * Durete : 58-60 HRC Durlete.  58-60 '?IRC Exécution :  Acier a outils trempé 60 HRC.
e Dureté : 52-58 HRC * Inclinaison maxi : 45° * Inclinaison maxi : 45° e Etau 3 vis
* Inclinaison jusqu’a 46° * Réglage des angles par cales étalon (non fournies) selon principe * Inclinaison du plateau du bas par vis micrométrique. * Inclinaison 0-45° et basculement sinus 45° (cales non fournies)
sinus * Réglage des angles par cales étalon (non fournies) selon principe «  Rotation 360°
P 0 sinus ’
Précision:  Parallélisme :0.003/100 mm o . e Lecture des angles sur vernier et table sinus.
Equerrage -0.005/100 mm Précision : Parallélisme :0.003/100 mm
| Equerrage :0.005/100 mm Précision : Parallélisme :0.003/100 mm

Equerrage :0.005/100 mm

ETAUX DE PRECISION @  +33(0) 479843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr +33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr Q) ETAUX DE PRECISION
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BASE ORIENTABLE AVEC ETAU A VIS EPU70 BASE ORIENTABLE AVEC ETAU A CLE EPU125 BASE ORIENTABLE AVEC MANDRIN BOM BASE ORIENTABLE AVEC PINCE ER40 BOER

| g =

.*mmn'" a
A L £
—
:

Dimensions en mm

Référence A B C D E F
1002/14/70 |137| 75 | 32 |110| 160 [178|0~80|73| 16| 33 | 15| 14

Dimensions en mm

Référence A B C D E F
1002/14/125 |216(128| 45 |180| 310 |300|0~150(125| 18 | 50 | 25 | 53

Application : Fraisage léger, EDM, rectification, gravure ...

Exécution :  Acier a outils trempé 60 HRC.

* Etauavis

¢ Inclinaison 0-45°.

* Rotation 360°.

* Lecture des angles sur vernier.

| * Modele avec mandrin ou porte-pinces également disponibles.

ETAUX DE PRECISION @

Application : Fraisage léger, EDM, rectification, gravure ...

Exécution :  Acier a outils trempé 60 HRC.
* Etauaclé
* Inclinaison 0-45°.
* Rotation 360°.
* Lecture des angles sur vernier.
* Modele avec mandrin ou porte-pinces également disponibles.

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

Référence
1002/10/180

150

75

110

Dimensions en mm

E
285

F
178

1
16

15

capacité de serrage
sur @ ext sur @ int

4~180

56~170

12

1002/10/220

181

75

110

2112

178

16

15

5~220

62~210

13

Application : Fraisage léger, rectification, gravure ...

Exécution :

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

Acier trempé.

Equipé d’'un mandrin 3 mors.

Inclinaison 0-60°.
Rotation 360°.
Lecture des angles sur vernier.

Modeéle avec porte pince ER40 également disponible.

4 B
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Dimensions en mm

Référence A B D E F

1002/10/ER40 [137] 75 |[110(9380|178| 16 | 15 11

Application : Fraisage léger, rectification, gravure ...

Exécution :  Acier trempé.

* Porte pince ER40 pour @ arbres 6 & 25 mm (livré sans pince)
* Inclinaison 0-60°.

* Rotation 360°.

* Lecture des angles sur vernier.

* Modele avec mandrin également disponible.

@ ETAUX DE PRECISION
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ETAU INOX ELECTROEROSION WCV280

... 275 -
200
1050 5010 .
STk
ELcs ' @é

186.6

"72.1
65
[

as
4

Dimensions en mm

Référence Ouverture  Largeur de mors Hauteur de mors en Kg

1002/31/80 0-175 22

ETAU INOX ELECTROEROSION WPV280

B
TS
0 = *
22 ..__.__i = o +
i RN 2 mﬁ?ﬂ@ﬁﬁ@;@-@
e oy
1 z 3 : =T ="
1 g HiN
1 -1 |
i | k- &8 | 84 | . 50_|
1 B8 | 23 _|25
. D I L !
13 |_
36
Dimensions en mm
Poids
Poids Référence Ouverture Largeur de mors H L en Kg
1002/31/45-01 0-100 24 50 270 5,5
72,1 6 1002/31/45-02 | 0-160 24 60 350 | 8,6

Application : électroérosion

Exécution :
* Acier inoxydable, trempé et rectifié.
e Réglagefinsur3axesX,Y,Z
* Dureté : 45-55 HRC

Précision : Parallélisme :0.003/100 mm

Equerrage :0.005/100 mm

ETAUX DE PRECISION

Application : électroérosion

Exécution :
* Acier inoxydable, trempé et rectifié.
* Réglage finsur3axesX,Y,Z
* Dureté : 45-55 HRC

Précision : Parallélisme :0.003/100 mm

Equerrage :0.005/100 mm

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

CE QU'IL FAUT SAVOIR SUR...

LE LEVAGE
MAGNETIQUE

Le levage magnétique est une solution pratique et rapide mais il est
indispensable de connaitre quelques régles de base du magnétisme pour
utiliser ce mode de levage en toute sécurité.

Facteurs pouvant affecter la force de levage

Surface de contact

La force de maintien est directement proportionnelle a la surface de contact de
la piece avec les p6les de I'aimant de levage. Les p6les de I'aimant doivent étre
entiérement en contact avec la piece pour obtenir la force de levage nominale.

Epaisseur de la piéce

Pour que la force de levage soit ”'\q / :::

efficace, il faut que la totalité du champ s} "2® / Entreter mm | .

magnétique soit absorbé par la piece a m-waM /"' 0 s
-

lever. Plus les aimants sont puissants, 4
plus le champ magnétique est haut et ;4 5 \/& fie
moins il est efficace sur des pieces de S e TN Loy
faible épaisseur. On notera que plus = =

|'épaisseur de la charge est faible, plus le ok e sk s i ®
levier des aimants de levage manuels est
difficile @ manceuvrer (lI'air n'étant pas
conducteur, le champ magnétique ne parvient pas a boucler en totalité sur la
hauteur de la piece. Il est d'ailleurs impossible de manceuvrer le levier des gros
aimants sans charge en contact sous les p6les) Certains porteurs magnétiques
sont développés spécialement pour le levage de piéces fines (Voir gamme de
porteurs FX-P)

Etat de surface et forme de la piéce

Pour obtenir une bonne force de maintien, I'état de surface de la piéce et du
porteur doit étre optimum. Les pieces qui ne sont pas parfaitement planes ou
qui sont brutes seront moins bien maintenues. Il est important de garder un bon
état de surface des p6les du porteur. Plus I'entrefer (distance entre les pdles et
la piéce) est important moins la force de levage est grande.

Les défauts de planéité, la rouille, la peinture, les bavures, I'huile... créent un
entrefer qui réduiront la force de I'aimant.

LCourbes de correction

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr
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Les péles en V des porteurs permettent de lever des charges cylindriques dans
des étendues de diametres définis, mais la surface de contact avec la piéce
étant moindre, la force de I'aimant est en général divisée par deux. Il existe des
porteurs avec des pGles spéciaux qui permettent de lever des charges avec des
plages de diameétres plus étendus (voir gamme de porteurs FX-R).

Dimensions de |a piéce

La flexion des charges de grandes
dimensions entraine un décollement
des péles de I'aimant et une chute de la <
charge. Bien vérifier les limites sur les
manuels d'utilisation !

Horizontalité de la charge

La puissance maximale de I'aimant est obtenue lorsque les forces s'appilquent
perpendiculairement a la surface des péles du porteur. Il est donc nécessaire
de placer I'aimant au dessus du centre de gravité de la piece.

Force
de levage

Matériau
Matériaux
La force de maintien est directement affectée
par le matériau @ maintenir. L'acier doux étant
le mieux magnétisable. D'autres aciers avec de
hauts pourcentages de carbone ou de chrome
auront une moins bonne tenue au magnétisme.
Certains traitements thermiques affecteront
égalementla capacité au magnétisme. Enregle
générale, plus I'acier est dur, moins bien il se
comporte et plus il conservera un magnétisme
rémanent. Il est quelque fois méme difficile de Nickel 10
décoller I'aimant de la charge.

Température

Les aimants perdent leur efficacité quand latempérature s'éleve. La surface des
pieces alever nedoit pasdépasserunetempérature de 80°C pour conserveraux
aimants toutes leur capacité de levage. Nous consulter pour des températures
plus élevées.

Acier E24-2 (5235 JR)
Acier A50-2 (St 52)

Acier coulé

Acier inoxydahle 304 0

0 LEVAGE ET MANUTENTION MAGNETIQUE
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PORTEUR MAGNETIQUE A AIMANTS PERMANENTS FIX V2
MECAMAG

PORTEUR MAGNETIQUE MANUEL
POUR PIECES CYLINDRIQUES FX R

AIMANT DE LEVAGE COMPACT PORTEUR MAGNETIQUE MANUEL FX

2 [EIE SIS Gl (0] Force de levagemax”  Forcedelevagemax*  suracier aparr ~ @min-max Poids I LR G

Dimensions des péles Force * Poids LS Lageur |Peutuii P P sur plat enKg surrond enKg  dune épaisseur (mm)  admissibles en Kg Réeence  Long. LargeurHautewr H1 - R Xy Force de levage max* s gcigr apartir ¢ mlin-max Poids
Référence Hauteur L I Kg enkg 0T203FX150 | 161 | 64 124 |13] 3042 150 75 8 50200 | 36 surplatourondenKg  dune épaisseur (mm)  admissibles enKg
2071/15/600 184 75 51,5 90 2.0 072009Fx%300 [ 205 87 | 158 [190[ 4253 300 150 15 5030 | 84 2072003FX-R100| 161 | 70 | 132 | 136 | 3042 100 8 5150 | 4
2071/15/1000 254 108 72 150 | 5,2 207203FX-600 | 288 | 112 | 189 | 208]5162 600 300 2 80-400 | 19 2072/03/FX-R225) 205 | 98 | 170 190 | 4253 225 10 50205 | 95
. e de décoll | dicul | ool 2072/03/FX-1000 | 361 | 152 240 | 261 60/76 1000 500 25 100450 | 42 2072/03/FX-R450 | 288 | 126 | 207 228 | 51/62 450 20 50270 | 22
* Force nominale de décollement appliquée perpendiculairement aux pdles et mesurée sur une tole plane
propre en acier doux d’une épaisseur rr’r:Jin[i‘]de 15 m'r)n atempérature ambie':nte avec coefficient de sécurité x‘; 2072003FX-2000 | 472 | 228 313 409 | 68/89 2000 1000 50 120600 | 115 2072/03/FX-R750 | 361 | 170 262 261 60/76 750 20 70-370 49
207203FX3000 [ 648 | 228 | 313 |534]68/89 3000 1500 5 250-600 | 166 2072/03FX-R1200{ 472 | 248 | 334 | 409 | 68/89 1200 40 120560 | 127
Dimensions en mm * Force @ I'arrachement vertical mesurée & température ambiante sur une plaque polie en acier doux SR235J avec coef de sécurité x 3.5 2072/03/FX-R1800| 648 | 248 334 534 68/89 1800 40 120-560 182

Force nominale Force nominale Epaisseur mini Min/max Long Larg Poids
en daN sur plat en daN surrond (force 100 %) [} totale totale  (kg)

FIX + 100 V2 25/60

* Force a I'arrachement vertical mesurée a température ambiante sur une plaque polie en acier doux SR235J avec coef de sécurité x 3.5

TYPE Applications : Levage de charges ferromagnétiques planes et cylindriques (coefficient

de sécurité x 3,5).

Applications : Levage de toles planes et de tubes. Applications : Levage de charges ferromagnétiques planes et cylindriques (coefficient

de sécurité x 3,5). Les pdles spéciaux avec un vé profond permettent de lever des
pieces cylindriques de diameétres étendus et sans risque de mauvais positionnement
et de la piece.

Exécution : Exécution :

FX+600V2 | 60 | 30 | %0 [ fo0ie0 Bxceution: :

Rotation du levier de 90° seulement ce qui permet le verrouillage dans des
* Aimant commutable par rotation a 180° de la poignée.

zones étroites d’accés (IPN par exemple).

N . - Systéme de verrouillage du levier en position aimanté pour une * Levier avec sécurité de verrouillage en bout (appuyer sur le bouton pour Exécution :
Applications : Levage de charges ferromagnétiques plates ou rondes sans apport

BRIDAGE
MECANIQUE

d’électricité.

Exécution:  Congu avec des aimants Néodyme les plus puissants du marché.

Conforme a la norme EN13155 (coefficient de sécurité x 3).
Levier facile a manceuvrer (rotor monté sur roulements).
Crochet fixé par deux vis.

Testé sur notre banc d’essai avant livraison.

Livré en caisse bois avec notice d’utilisation et certificat de test.

meilleure sécurité (pousser et tourner pour déverrouiller)

Rapidité de mise en place.

Fonctionne sur plats et tubes.

Anneaux pivotant.

Nettoyage aisé des particules métalliques quand lI'aimant est en
position « OFF »

déverrouiller)

Température maxi d’utilisation : 80°C

Large anneau de levage forgé.

Corps et rotor nickelés pour une meilleure résistance a la corrosion
Rotor monté sur roulements étanches a la poussiére.

Fabrication Allemande.

Conforme a la norme EN 13155

Rotation du levier de 90° seulement ce qui permet le verrouillage dans des
zones étroites d’acces.

Levier avec sécurité de verrouillage en bout (appuyer sur le bouton pour
déverrouiller)

Température maxi d’utilisation : 80°C

Large anneau de levage forgé.

Corps et rotor nickelés pour une meilleure résistance a la corrosion

Rotor monté sur roulements étanches a la poussiére.

Fabrication Allemande, conforme a la norme EN 13155

@ +33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr
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PORTEUR MAGNETIQUE MANUEL POUR PIECES FINES FX

Force de levage * enKg sur plaque d'acier @min-max Forcemax Poids
ép15mm ép 10mm ép8mm ép6mm ép4 mm ép3mm admissibles surgenks enkKg

207202FX-P170] 195 | 64 | 134 170 170 | 170 | 120 | 80 50 | 30-105 150 | 51

Référence  Long. LargeurHauteur Hi

PORTEUR MAGNETIQUES ELECTROPERMANENTS FXE

~

AIMANT CIRCULAIRE A COMMANDE PNEUMATIQUE MAP

MAP-6 MAP-30 / MAP-40 MAP-120R / MAP-180

A

MECAMAS

www.mecamag.fr
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AIMANT RECTANGULAIRE A COMMANDE PNEUMATIQUE MRP

MRP-46

MRP-28NK

Application : La commande de magnétisation et de démagnétisation de cette gamme
d’aimants rectangulaire est effectuée pneumatiquement. L’apport d’air sous pression est
nécessaire uniquement pendant le phase de magnétisation ou de démagnétisation.

2072/02FX-P330] 265 [ 87 | 170 | 330 | 330 | 300 | 160 [ 100 | 70 | 40-160 | 300 | 124

2072/02/FX-P650| 352 | 112 | 208 | 650 | 530 | 450 | 200 | 160 | 100 | 60210 | 550 | 26

* Force & I'arrachement vertical mesurée a température ambiante sur une plaque polie en acier doux SR235J avec coef de sécurité x 3.5

Applications : Levage de charges ferromagnétiques planes et cylindrigues (coefficient
de sécurité x 3,5). Nouvelle technologie de porteur qui autorise une capacité de
levage sur piéces fines nettement supérieure aux aimants de levage classiques.

Exécution :

* Rotation du levier de 90° seulement ce qui permet le verrouillage dans des
zones étroites d’acces (IPN par exemple).

e Levier avec sécurité de verrouillage en bout (appuyer sur le bouton pour
déverrouiller)

* Température maxi d’utilisation : 80°C

e Large anneau de levage forgé.

* Corps et rotor nickelés pour une meilleure résistance a la corrosion

* Rotor monté sur roulements étanches a la poussiere.

* Fabrication Allemande.

¢ Conforme ala norme EN 13155

Applications : Une gamme compléte de porteurs magnétiques électropermanents
pour levage de charges de 150 a 7200 kg.

Différents modéles adaptés pour le levage de toles, de tubes, de lingots, etc ...

Exécution :
* Lacharge reste aimantée en cas de coupure de courant.
* Corps monobloc avec anneau forgé.
* Boutons de commande affleurants en acier inox.
* Tension d’alimentation : 400 V/50 Hz
* Température maxi d’utilisation : 80°C
* Modeles spéciaux sur commande.
* Fabrication Allemande.
* Conforme ala norme EN 13155.
* Options : télécommande, crochet de sécurité ...

Application : La commande de magnétisation et de démagnétisation de cette gamme
d’aimants circulaires est effectuée pneumatiquement. L'apport d’air sous pression est
nécessaire uniquement pendant le phase de magnétisation ou de démagnétisation.
L’aimant reste dans son dernier état méme en cas de coupure d’air.

Exécution :

* Boitier et pbles en acier traité anticorrosion.

* Aimant néodyme.

* Rémanence magnétique trés faible.

* Cycle magnétisation/démagnétisation trés court < 1 sec.
* Forces de levage avec coeficient de sécurité x 3

* Pression d’utilisation : 5 a 8 bars, air propre et sec.

* Raccords pneumatiques rapides pour tuyaux.

* Fixation par trou taraudé sur le dessus.

Dimensions en mm

Référence . Force de Force de ép_ai.ss?ur otuyau Poids
Diameétre Hauteur levage sur plat Kg levage sur rond Kg mini tole raccordsmm Kg
2071/75/6 35 35 6 4 2x4 0,19
2071/75/30 65 50 30 0 8 2x6 0,87
2071/75/40 65 50 40 0 8 2x6 0,95
2071/75/120R 120 82 120 70* 25 2x6 58
2071/75/180 120 82 180 0 25 2x6 58

* La version MAP-120R posséde un arrangement de pdles spéciaux qui permet de lever
également des sections ciculaires avec diametre > 240 mm

L’aimant reste dans son dernier état méme en cas de coupure d’air.
Exécution :

* Boitier et p6les en acier traité anticorrosion.

* Aimant néodyme.

* Fonctionne sur charges plates et rondes

* Rémanence magnétique trés faible (Versions K)

* Cycle magnétisation/démagnétisation tres court < 1 sec.
* Pression d’utilisation : 5 a 8 bars, air propre et sec.

* Raccords pneumatiques rapides pour tuyaux nylon.

* Trous taraudé de fixation sur 3 faces

* Possibilité de relier plusieurs aimants en ligne.

Dimensions en mm
F.levage F.levage Magnétisme

Référence Longueur Largeur Hauteur sur plat sur rond  résiduel (Kg)
(mm) (mm) (mm) (Kg) mini sur plat

Poids
Kg

2071/76/28NK 80 55 126 28* 0,3 2,6

2071/76/42K 80 55 80 42* 27" 0,3 1,9

2071/76/46 80 55 82,5 46* 30" 1,2 1,9
2071/76/170 120 103 140 170** 120*** 7 11
2071/76/170K 120 103 140 170™* 120™* 3 11

* Force de levage maxi mesurée sur tole plate propre en acier doux d’épaisseur mini 12 mm (coef de sécurité x 3).
** Force de levage maxi mesurée sur tole plate propre en acier doux d’épaisseur mini 25 mm (coef de sécurité x 3).
*** Force de levage maxi mesurée sur cylindre plein propre en acier doux de diamétre 2 120 mm (coef de sécurité x 3).

**** Force de levage maxi mesurée sur cylindre plein propre en acier doux de diameétre > 60 mm (coef de sécurité x 3).

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

@ +33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

BRIDAGE
MECANIQUE



JAGE

MECANIQUE

MECAMASG'

A

4 b

www.mecamag.fr

AIMANT ELECTROPERMANENT DE LEVAGE AUTOMATIQUE

Capacité de levage (kg)

Dimensions en mm

Force Poids
enkg enKg
2072/01/120 125 125 200 120 6,5

Les force a I'arrachement vertical mesurée a température ambiante sur une plaque polie de 12 mm en acier doux SR235J

Référence Long. Largeur Hauteur

120 / 100 % \
—
100 L‘ L N
“ / T
/ 3 0% -
@0 y b -
7 Y g 40 % ﬂ\‘:‘.
40 2 —
. 2 %
20 B 8
o 0%
012 3 458 7 8 91011213 Q o1 o2 03 04 05
Epaisseur du matérief (mm) Entrefer (mm)

Applications : Levage de charges ferromagnétiques planes jusqu’a 120 Kg (coefficient
de sécurité x 3) avec cycle automatique de magnétisation et démagnétisation.

Exécution :
* Batterie rechargeable intégrée (temps de charge 2 h maxi)
* Plus de 1000 cycles de levage avec batterie pleine.
* Magnétisation automatique au contact de la charge.
* Démagnétisation automatique apres la pose de la charge.
* Systéme de sécurité intégré au crochet empéchant le démagnétisation
lorsqu’une charge est suspendue au porteur.
* Pas de décollement de la charge en cas de batterie déchargée.
*  Température de fonctionnement : 0 a 50°C

POIGNEE DE LEVAGE 27KG POIGNEE DE LEVAGE ELECTROMAGNETIQUE 27 KG

Dimensions en mm
Force * Poids
Référence H L
2041/86/30

* Force nominale mesurée sur t6le avec épaisseur mini de 6 mm avec un coefficient de sécurité x 3

Applications : Manutention de tdles, tubes ...

Dimensions en mm
o e *  Force mesurée a I'arrachement 100 Kg sur fer doux rectifié de 6 mm.
Référence H L Kg enkg . . L,
2041/84/30 * Force Nominale a I'arrachement 27 Kg (coef de sécurité x 3)
* Force Nominale au glissement 20 Kg (coef de sécurité x 2)
* Force nominale mesurée sur tole avec épaisseur mini de 6 mm avec un coefficient de sécurité x 3 * Aimants permanents commutables par boutons poussoirs situés sur la
Applications : Manutention de tdles, tubes ... poignée : la charge reste collée méme si les batteries sont déchargées.
* Fonctionne sur plats et tubes.
Execution : *  Livré avec chargeur et deux batteries.
«  Grande force d’attraction (force  I'arrachement 90 kg) * 2000 cycles de magnétisation/démagnétisation avec batterie chargée.
* Aimant commutable par rotation a 180° de la poignée. * Corpsen plastique.
«  Rapidité de mise en place. * Température maxi de fonctionnement : 80°C
«  Fonctionne sur plats et tubes. * Ne pas utiliser avec un pont roulant.

* Nettoyage aisé des particules métalliques quand I'aimant est en
position « OFF »
* Ne pas utiliser avec un pont roulant.

A
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GRIFFE MAGNETIQUE GP
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Dimensions en mm

Force Force(kg)
en kg glissement
2071/03/250 | GP250 290 125 44 250" 100**
2071/03/300 | GP300 290 180 44 300 125**

Référence  Type Longueur Largeur Hauteur

* force nominale avec coefficient de sécurité x3 * * force nominale avec coefficient de sécurité x2

Utilisation :

* Pour le dépilage de tbles d’épaisseur minimum 4 mm.
* Dimensions maximum des téles 1000 x 2000 mm.
* Chargement et déchargement de piéces sur machines.

Exécution :

* Levage de tbles en position verticale ou horizontale.

¢ Circuit magnétique permanent tres puissant.

* Anneau de levage articulé 0~90°.

* Systéme toujours en position Marche.

* Longue poignée avec excentrique pour relacher facilement la piéce.

@ +33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr +33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr e
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GRIFFE MAGNETIQUE GMP

$ &

GMP120B GMP120, 170 et 300

Dimensions en mm

Force Force(kg) Poids

Référence Type Long. Largeur Hauteur enkg glissement en Kg
2071/02/120B | GMP120B | 160 150 27 60" 35 1,2
2071/02/120 | GMP120 | 140 84 32 120* 70 1,4
2071/02/170 | GMP170 | 140 116 35 170* 100 1,8
2071/02/300 | GMP300 | 160 180 35 300" 180 3,5

* Avec coefficient de sécurité x 2

Utilisation :

* Pour le transport et le levage manuel de téles.
* Levage en position verticale ou horizontale.
* Ne pas utiliser avec un pont roulant !

Exécution :

* Corps et poignée en aluminium moulé sauf modele GMP120B (plastique).
¢ Construction robuste et grande force d’attraction.

* Aimant permanent.

* Décollement des toles par excentrique intégré dans la poignée.

MAIN MAGNETIQUE MM

Dimensions en mm
Force Poids

Référence L | H enKg (kg)

2071/06 50 38 | 20 7 0,4

Application : Dans le creux de la main pour faciliter le dépilage de téles, ou sur le
dos de la main pour le maintien de vis, clous ...

Exécution :

¢ Champ magnétique bas pour prise de piéces fines.
* Bracelet velcro.
* Corps en plastique moulé.

REGLETTE ELECTROMAGNETIQUE ETROITE RG

Dimensions (mm)

Force* Puiss. Poids

Référence TYPE nom.(N) A B C D W ]
2071/51/100W | RG-100W 45 102 |27,0| 48 2 10 0,4
2071/51/150W | RG-150W 85 152 [51,0f 50 2 14 0,6
2071/51/200W | RG-200W 125 202 |51,0f 50 3 19 0,8
2071/51/300W | RG-300W 200 302 (50,5 67 4 28 1
2071/51/400W | RG-400W 270 402 [51,0( 60 6 38 1,3
2071/51/450W | RG-450W 310 452 |51,0] 70 6 42 1,5
2071/51/500W | RG-500W 350 502 |51,0| 80 6 47 1,7
2071/51/600W | RG-600W 420 602 149,0| 72 8 56 2

*Force maximale mesurée sur plaque d’acier doux St 37 rectifiée, épaisseur 10 mm, recouverte en totalité par la
ventouse, sans entrefer et @ température ambiante.

Application : levage, manutention.
Exécution :

* Tension: 24 Vcc

* Service : 100 %

*  Température maximum d’utilisation : 45°C
* Protection IP64

* Corps en acier

* Trous taraudés sur le dessus pour fixation.

Un coefficient de sécurité x 3 devra étre observé lors de I'utilisation de ces ventouses pour des
opérations de levage.

REGLETTE ELECTROMAGNETIQUE RG

Dimensions (mm)

Force* Puiss. Poids

Référence TYPE nom.(N) A =] D w kg
2071/51/150 [RG-150 1350 150 [ 40| 70 2 15 1,3
2071/51/165 [RG-165 1490 165 | 40| 85 2 17 1,4
2071/51/200 [RG-200 1800 | 200 | 40| 120 2 21 1,7
2071/51/300 [RG-300 2700 | 300 | 50| 200 2 30 2,5
2071/51/400 [RG-400 3600 | 400 | 40 [ 160 3 37 3,3
2071/51/500 [RG-500 4500 | 500 | 40| 210 3 45 4,2
2071/51/600 [RG-600 5400 | 600 | 41| 173 4 55 5
2071/51/700 [RG-700 6300 | 700 | 40 [ 155 5 64 5,8
2071/51/800 [RG-800 7200 | 800 | 40| 180 5 72 6,7
2071/51/900 [RG-900 8100 | 900 | 40| 164 6 82 7,5
2071/51/1000 [RG-1000 9000 [1000( 40| 184 6 92 8,3
2071/51/1100 |RG-1100 9900 |1100| 40| 170 7 101 9,2
2071/51/1200 |RG-1200 10800 |1200| 39| 187 7 109 10

*Force maximale mesurée sur plaque d’acier doux St 37 rectifiée, épaisseur 10 mm, recouverte en totalité par la

ventouse, sans entrefer et a température ambiante.

Application : levage, manutention.
Exécution :

* Tension :24 Vcc

* Service: 100 %

* Température maximum d’utilisation : 45°C

* Corps en acier

* Trous taraudés sur le dessus pour fixation.

* Sortie du cable d’alimentation sur presse-étoupe (3 positions possibles) ou bornier.
* Protection IP65 avec presse-étoupe et IPO0 avec bornier.

Un coefficient de sécurité x 3 devra étre observé lors de I'utilisation de ces ventouses pour des
opérations de levage.
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VENTOUSE ELECTROMAGNETIQUE CIRCULAIRE VEC

Exécution :

= Tensions nominales : 12 ou 24 Vcc ou 240 Vac.
=  Facteur de marche : 100%
=  Force rémanente : environ 5% de la force retenue.
= Sortie sur fil libres, bornier ou connecteur selon modeéles.
= Finition nickelée brillante.
o 14
Fils libres, long 0.5 m
; . t c Connecteur
o=t Bornier 3} | Hirshman
® [ Pl a1 =
= "
£3 42 W i ~
Ld
K_, dz
.
¥ 1
L L D
L D
D O
D O P Poid P a
D d d D g o
12 ou 24 Vcc
25 20 M4 [ M3 150 22| 66 fils libres
30 24 M5 | M3 280 3,4| 108 | fils libres
40 27 M5 M4 | 16 | 13| 19 550 53| 210 bornier
50 30 M5 M4 | 16 | 13| 19 1000 56| 364 bornier
65 35 M8 M5 | 16 13| 19 1670 8,3| 710 bornier
80 38 M8 M6 | 16 13| 19 2000 14 | 1203 bornier
100 43 M10| Me | 16 | 13| 19 3600 23 | 2200 bornier
240 Vac
50 30 98 M5 | M4 50 | 30 1000 408 |connecteur
60 35 111 M8 M5 50 [ 30 1670 744 | connecteur

*Force maximale mesurée sur plaque d’acier doux St 37 rectifiée, épaisseur 10 mm, recouverte en totalité par la
ventouse, sans entrefer et a température ambiante.

Systéme de référence de commande : 2071/71/diameétre/tension.

Contre-plaques diamétres 25 a 100 mm disponibles sur demande.

VENTOUSE ELECTROPERMANENTES CIRCULAIRES VEP

connacteur
L~

Dimensions en mm

Amp Diamétre Hauteur Force Poids

Référence Tension oD L w N* g
2071/66/35/24 | 24 Vcc | 240 35 48 78 50 M5 250 352
2071/66/35/240 | 240 Vac| 50 35 48 81 50 M5 250 354
2071/66/50/24 | 24 Vcc | 350 50 63 94 50 M5 500 874
2071/66/50/240 | 240 Vac| 40 50 63 97 50 M5 500 880

*Force maximale mesurée sur plaque d’acier doux St 37 rectifiée, épaisseur 10 mm, recouverte en
totalité par la ventouse, sans entrefer et a température ambiante.

Application : manutention de piéces ferromagnétiques.
Exécution :

* Ventouse électropermanente : reste aimanté en |'absence de tension ; le décollement de
la charge est effectué en appliquant une tension aux bornes de la bobine.

* Corps en acier nickelé.

* Trou de fixation central taraudé au dos.

* Tension d’alimentation : 24 Vcc ou 240 Vac avec redresseur intégré au connecteur.

* lIsolation : IP54

* Connecteur : type Hirschman (possibilité d’orienter la sortie fil vers le haut ou vers le bas)

* Facteur de marche : un a deux cycles par minute maxi.

* Rémanence magnétique : environ 5% de la force retenue.

* Contre plaques sur commande.

Un coefficient de sécurité x 3 devra étre observé lors de I'utilisation de ces ventouses pour des
opérations de levage.

@ +33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr
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APPAREIL DE MESURE DE CONCENTRICITE AMC PALPEUR MECANIQUE AXE Z PMZA

9030/0

Application : Mesure de concentricité.
Dimensions en mm
Exécution : Poids

* Capacité : @ 0.5 a 25 mm avec galets a gorges

Référence Hauteur  (kg)

* (Capacité : @1.5 a 25 mm avec galets lisses 9002/50A 50 + 0,005 1,1

* Longueur :jusqu’a 100 mm

¢ Concentricité : 0.002mm

¢ Dimensions:L 267 x1114 x h 125 mm
* Poids5Kg

* Disponible également en version avec galets une ou deux gorges. Exécution :

e Options : comparateur et support magnétique. Haut 504 0.005
. auteur : 50 £ 0. mm

@2 ¢ Large surface de contact.
K\@ L * Embase magnétique.
) ‘ 'rI Q’ @ ) * Faible force de ressort pour ne pas abimer les outils.
2 ~

* Calibration aisée du comparateur la une cale étalon fournie.
Détails galets une gorge
@13
-« D)=
g G
P A
Appareil avec galets 2 gorges et options comparateur 4.5

METROLOGIE

Application : Réglage du point zéro sur machine CNC, mesure de longueur d’outils.
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PALPEUR MECANIQUE AXE Z PMZB

Dimensions en mm
Poids

Référence Hauteur  (kg)

9002/50B |50 + 0,005 1,2

Application : Réglage du point zéro sur machine CNC, mesure de longueur d’outils.
Exécution :

¢ Hauteur: 50+ 0.005 mm

* Large surface de contact.

* Faible force de ressort pour ne pas abimer les outils.
* Calibration aisée du comparateur.

= CALE ETALON CALIBRATION A" - oUTIL
™~ DU COMPARATEUR ;?J‘

LE COMPARATEUR
AFFICHE "0

METROLOGIE

PALPEUR OPTIQUE AXE Z

Dimensions en mm
Poids

Référence Hauteur  (kg)

9003/50 50 + 0,005| 0,4

Application : Réglage du point zéro sur machine CNC, mesure de longueur d’outils.
Exécution :

* Le palpeur s’allume a la cote 50 = 0.005 mm

* Base magnétique pour faciliter le positionnement.

* Faible force de ressort pour ne pas abimer les outils.
¢ Utilisation horizontale et verticale

* Fonctionne avec 2 piles LR44 non fournies.

50+0.005 =il { ‘

+33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

SUPPORT DE COMPARATEUR A VENTOUSE

Dimensions en mm

Hauteur o (/] Force
Référence totale ventouse filetage d'adhérence

9131/01 390 100 M10 23 Kg

Application : Support de comparateur avec socle a ventouse circulaire pour
utilisation sur marbres granit et autres surfaces non magnétiques

Exécution :

* Support de comparateur avec embase a ventouse.

* Blocage mécanique du bras par un bouton unique de serrage.

* Réglage fin du bras.

* Fixation du comparateur sur canon de fixation @ 8 mm ou queue d’aronde.
* Livré sans comparateur.
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JAUGE CONIQUE POUR GICLEURS TYPE 12

Référence Plage s mm Poids net

9012/01 0-3 0,023
9012/02 0-5 0,068

Application : Jauge conique de précision, lecture sur vernier.

Exécution :
* Pointe en acier trempé, rectifié.
* Précision de lecture : 0.01 mm sur vernier.

+33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr @) METROLOGIE
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JAUGE PIGE POUR GICLEURS TYPE 11

o Nombre
Référence Plage g mm de piges Poids net

9011/01 0,45a 1,5 20 0,068

9011/02 1,5a3 16 0,085

Application : Jauges pour gicleurs, calibres pour petits alésages.

METROLOGIE @ +33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

VE MAGNETIQUE MPX

Dimensions en mm

o1 @2 Poids

Référence Type L B H  admissibles admissibles (KQ)
2041/27/75 |Acier trempé

2041/27/100 |Acier trempé| 100 | 69 | 88 4-65 4-28 3,9

2041/27/125 [Acier trempé| 125 | 69 | 88 4-65 4-28 4,8

2041/27/75A1 | Acier inox 75 | 69 | 88 4-65 4-28 2,9

2041/27/100Al| Acierinox | 100 | 69 | 88 4-65 4-28 3,9

2041/27/125Al| Acierinox | 125 [ 69 | 88 4-65 4-28 4,8

Utilisation : Rectification, pergage, métrologie, positionnement.

Exécution :

* 3 faces magnétiques (faces supérieure, inférieure et arriére), aimants néodyme.
* Construction étanche.

* Commande Marche/Arrét par rotation a 90° avec clé maéle six pans.
* Acier trempé 53 HRC ou acier inox

* Précision : Parallélisme et équerrage : +/- 0,01 mm.

* Disponible par paire usinées aux mémes cotes.

APPAREIL MANUEL DE RECTIFICATION DE POINCONS

ARCO20M

(=] Concentricité

1.0-1.6 0.016

1.6-3.0 no1s

a0-7.0 0015

7.0-10.0 0.015
10.0-18.0 0.020

s0 18.0-340 0.020
&0 24.0-34.0 0.020

Applications : Sur rectifieuse plane, pour la fabrication de piéces unitaires ou petites séries.
Transforme une rectifieuse plane en rectifieuse cylindrique.

Exécution:  En acier a outils, trempé et rectifié. Livré en mallette plastique.

* Livré avec porte pince ER16, ER32 ou ER40 (non interchangeables).

Livré avec pinces O @
Référence (flexibilité -1 mm)
6002/02/16 2,3,4, 6 et8 mm
6002/02/32 4,8,12, 16 et20 mm @ e
6002/02/40 6, 10, 16, 20, 25 mm

* 24 indexations par pige tous les 15°+/-5" avec calage des angles
intermédiaires par cales étalons (non fournies) sur le principe sinus.

* Trou traversant @ 30 mm.

* Options disponibles : version motorisée, version avec mandrin 3 mors,
base sinus spéciale.

+33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr €@ OUTILLAGE DE PRECISION
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APPAREIL MANUEL DE RECTIFICATION AVEC MANDRIN
ARCO25M1

w
w D
=g
Sz
& i
=
[T T 87 |
ot L 202 ]
Dimensions en mm
Capacité serrage Capcité serrage =~ @ Trou traversant Poids
Référence @ extérieurs @ intérieurs mandrin Concentricité en kg
6002/02/M 2-70 24 - 64 16 0,003 7.8
Applications : Sur rectifieuse plane, pour la fabrication de piéces unitaires ou petites séries.
Transforme une rectifieuse plane en rectifieuse cylindrique.
Exécution :  En acier a outils, trempé et rectifié.
* Diviseur 24 indexations par pige tous les 15°+/-10 "’ avec calage des angles
intermédiaires par cales étalons (non fournies) sur le principe sinus.
* Options disponibles : version motorisée, version avec porte-pinces, base
sinus spéciale. Version avec contre-pointe.
z
wo
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=
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APPAREIL MANUEL DE RECTIFICATION EN INOX

DIVISEUR DE PRECISION EN INOX AVEC FAUX-PLATEAU DPFP60

APPAREIL MANUEL DE RECTIFICATION ET DRESSAGE ARP76

APPAREIL MANUEL DE RECTIFICATION ET DRESSAGE ARP76 2 AVEC FAUX-PLATEAU ARFP85

6001/08 6001/09

Applications : Sur rectifieuse plane, rectification de poingons.

Applications : ~ Sur rectifieuse plane, Reéférence

rectification de poingons et profilage de meules.

Applications :  Pour rectification, EDM, controle

Référence Exécution : En acier a outils, trempé et

6001/07 rectifié. Livré en mallette plastique avec bras pour Exécution : En acier inox, trempé et rectifié. Appareil équipé d’un Exécution : En acier inox, trempé et rectifié. Appareil équipé
meules @ max 200 mm (livré sans outil diamant). faux-plateau pouvant accueillir plusieurs systémes de bridage. d’un faux-plateau pouvant accueillir plusieurs systémes de bridage.
« 24 indexations par pige tous les 15°+/-10” . Diviseur avec 24 indexations par pige tous les 15°+/-10” avec . Diviseur avec 24 indexations tous les 15°+/-5".
avec calage des angles intermédiaires par calage des angles intermédiaires par cales étalons (non fournies) sur le . Trou traversant (diamétre selon systéme de bridage monté).
cales étalons (non fournies) sur le principe principe sinus. . Double rangée de roulements.
sinus. . Trou traversant (diamétre selon systéme de bridage monté). . Concentricité 0.003 mm
w PR w
w3 ¢ Trou traversant @ 30 mm * Concentricité 0.002 mm . Protection 1P68 w2
< g «  Course verticale du vé : 30 mm . Double rangée de roulement étanches . Poids 6.1 Kg g Z
=9 e Capacité serrage du vé ¢ 4 3 30 mm . Poids 9 Kg ES
2 JOOIOE E
¢ Concentricité 0.005 mm. @ A O .
*  Rayon maxi de dressage : SRS + +
o Convexe R =48 mm. Profils de poingons réalisables Profils de meules réalisables avec le bras
=1 .
. ° Concave R 00 mm Mandrin de précision Mandrin systéme 3R Mandrin systéme 3R Quick Chuck EROWA
* POIdS 8 Kg SC40 3R-24 3R-28 3R-24 3R-28 QC-50
*  Base sinus spéciale disponible en option. 6 9 0 9 B
i 17 } "E,Z:u;g iz M T
I = " . I~ (D E - ' ‘
=1 s m i S it =t = | 8
| } -
[12.5 _|125
Applications :  Sur rectifieuse plane, rectification de poingons et profilage de meules.
) ) Exé i . E iar i 4 ifié. Livré 5 Quick Chuck EROWA Porte-pinces ER Mandrin 3 mors Porte-pinces ER Mandrin de précision
Recification de poincons ‘ Prcssigs e o ir RIS Brescagediangies Sy el xécution n af:ler a outils, trempé et rectifié. Livré en mallette plastique avec bras pour meules acso 100 o e o oo Porte-pinces ER Mandrin de précision
E (livré sans I'outil diamant). . Qc-100 ER20 - ER_32-;ER 50 SC40
. 24 indexations par pige tous les 15°t10” avec calage des angles ) y
intermédiaires par cales étalons (non fournies) sur le principe sinus. y .
o Course verticale du vé : 30 mm ‘ £~ ] -
. Course horizontale du vé : £ 12.5 mm
. Rayon maxi de dressage : l ‘ l ‘
o Convexe R =48 mm. - -
o Concave R =100 mm. b 5%!
. Diametre maxi des meules : 200 mm N
O I:l DAO I7 Q . Capacité serrage du vé @ 4 3 30 mm
Avec bras optionnel . Concentricité 0.005 mm.
©  Poids8.6Kg [Soovosiacoo) [Seooroaren | =
o % . Base sinus spéciale disponible en option. " %
[T o=
23 2
=p] =
58 = 2 58
3 OUTILLAGE DE PRECISION +33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr +33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr OUTILLAGE DE PRECISION 3



BRIDAGE

MECANIQUE

OUTILLAGE
DE PRECISION

A

MECAMASG'

www.mecamag.fr

4 b

APPAREIL MOTORISE DE RECTIFICATION ARCO25M M

Dimensions en mm
Capcité serrage Capcité serrage Vitesse de rotation Poids
Référence @ extérieurs @ intérieurs tr/mn Concentricité en kg

6002/02/M/220V 2-70 24-64 02300 0,003 10,1

Applications : Sur rectifieuse plane, pour la fabrication de pieces unitaires ou petites séries.
Transforme une rectifieuse plane en rectifieuse cylindrique.

Exécution:  En acier a outils, trempé et rectifié. Tension d’alimentation : 230 Vac.

* Moteur brushless de 40 W au couple nominal de 0.2 Nm (1.7 Nm max)
* Options disponibles : version manuelle, version avec porte-pinces. Version
avec contre-pointe.

OUTILLAGE DE PRECISION +33(0) 479 843 450 - Fax: +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr

APPAREIL MOTORISE DE RECTIFICATION ARC020 PPM

ER4D

ER32 ER1E

g: 2 “'i/ ________ o Zm ot 1
N %‘Hﬁ{j'} I L |
[, 108 | 83 _ 130

Dimensions en mm

Livré avec pinces Vitesse de rotation Poids

Reéférence pour @ tr/mn en kg
6002/02/16/220V 2,3,4,6,8 0 a 300 8,2
6002/02/32/220V 4,8, 12, 16, 20 0 a 300 9,2
6002/02/40/220V | 6, 10, 16, 20, 25 0 a 300 10,2

Applications : Sur rectifieuse plane, pour la fabrication de piéces unitaires ou petites séries.
Transforme une rectifieuse plane en rectifieuse cylindrique.

Exécution:  En acier a outils, trempé et rectifié. Tension d’alimentation : 230 Vac.

*  Moteur brushless de 40 W au couple nominal de 0.2 Nm (1.7 Nm max)
* Options disponibles : version manuelle, version avec mandrin.

APPAREIL MOTORISE DE RECTIFICATION ARP85 MCPM

Applications : Sur rectifieuse plane, pour la fabrication de piéces unitaires ou petites séries.

Exécution :

Dimensions en mm

Poids
Référence L A en kg
6002/11/M150/220V. 0 - 150 375 23
6002/11/M250/220V 0 - 250 475 26
6002/11/M350/220V. 0 - 350 575 29
6002/11/M450/220V 0 - 450 675 32,5

Transforme une rectifieuse plane en rectifieuse cylindrique.

En acier a outils, trempé et rectifié. Tension d’alimentation 230 Vac.

¢ Concentricité : 0.002 mm

e Equerrage :0.002/100 mm

* Parallélisme :0.002/100 mm

* Capacité mandrin sur @ extérieurs : 23 70 mm

* Capacité mandrin sur @ intérieurs : 24 a 64 mm

* Vitesse de rotation réglable de 50 a 550 t/mn avec deux sens de rotation.
* Version manuelle, version sans contre-pointe disponibles.

MECAMAS®

www.mecamag.fr
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APPAREIL MOTORISE DE RECTIFICATION ARP85 CPM

Dimensions en mm

Référence L
6002/11/CP150/220V 0-150 375 23
6002/11/CP250/220V 0 - 250 475 26
6002/11/CP350/220V 0 - 350 575 29
6002/11/CP450/220V 0 - 450 675 32,5

Applications : Sur rectifieuse plane, pour la fabrication de piéces unitaires ou petites séries.
Transforme une rectifieuse plane en rectifieuse cylindrique.

Exécution:  En acier a outils, trempé et rectifié. Tension d’alimentation 230 Vac.

* Vitesse de rotation : 50 a 550 tr/min
* Concentricité : 0.002 mm

* Equerrage :0.002/100 mm

e Parallélisme :0.002/100 mm

* Version manuelle disponible

+33(0) 479 843 450 - Fax : +33(0) 479 843 451 - mecamag@mecamag.fr ) OUTILLAGE DE PRECISION
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APPAREIL DE RECTIFICATION AVEC MANDRIN MAGNETIQUE

APPAREIL MOTORISE DE RECTIFICATION CYLINDRIQUE s
MOTORISE

APPAREIL DRESSE-MEULES DP50 APPAREIL DRESSE-MEULES DP50H

AVEC FAUX-PLATEAU ARFP85M

6001/10

Application : Sur rectifieuse plane,
rectification de poingons.

Exécution : En acier inoxydable, équipé d’un
faux plateau pouvant accueillir plusieurs
systemes de bridage.

* Double rangée de roulements.

*  Trou traversant @ 38 mm

w w
G} 3 *  Concentricité : 0.003 mm o 8»
3 : <=
=& *  Protection IP62 +
& i * \Vitesse de rotation réglable de 50 a vis do réglage du & i

3 500 tr/mn. S U slisoleue =

*  Poids 24 Kg ’,
Mandrin de précision Porte-pinces ER Mandrin 3 mors
SC40 ER20, ER32 ou ERS0 SC04 ou SCO5 Dimensions en mm . ) fe—redl |
Vitesse Puiss. Charge Poids e |
Iy 3 o Référence L1 W H H1l H2 H3 t/mn W  max. Kg en kg Tl =
¢ 6002/20/130 | 130 | 228 | 265[ 130 (170|148 | 103 | 52 | 50~300 60 12 12 ‘ = *— -
6002/20/160 | 160 | 280 [ 325| 138 (153 | 146 | 103 | 50 | 25~200 75 15 28 = 87 - L
6002/20/200 | 200 | 325 |370( 176|180 177|122 | 58 [ 15~150| 120 22 46 T B
6002/20/250 | 250 | 376 | 442|218 (190|183 | 132 [ 58 | 12~125| 200 30 64
6002/20/300 | 300 | 424 | 490 244 | 207|186 144| 63 [ 12~125| 200 40 88 wisala” ;
‘ ‘ ‘ 6002/20/400 | 400 | 540 | 606 | 342 [228 | 220 | 165 [ 63 | 12~125| 400 60 155
Application : Sur rectifieuse plane, pour la rectification de grande précision de pieces
cylindriques. Transforme rapidement une rectifieuse plane en rectifieuse Application : Dressage rapide de meules sur rectifieuses planes.
cylindrique. o . "
o Exécution : Application : Dressage rapide de meules sur rectifieuses planes.
Exécution :
L . L. e Déplacement du coulisseau avec la main. Exécution :
*  Planéité du mandrin magnétique : 0.002 mm * Réglage des angles avec cales étalon (non fournies) sur le principe sinus
e Précisi tification : 0.001/100 glag R g ) X . P P ’ * Déplacement du coulisseau par clé (pignon, crémaillére) rattrapage du jeu par vis et
recision en rectitication : 0. mm * Angles 03 60° en horizontal et 45 & 90° en vertical lardon
* Moteur brushless : 230 Vac - 50 Hz *  Précision :+0.005 mm * Réglage des angles avec cales étalon (non fournies) sur le principe sinus.
* Roulements haute précision. * Angles 0 3 60° en horizontal et 45 3 90° en vertical
* Protection paliers et moteur : IP55 * Précision : + 0.005 mm
W 8 * Vitesse de rotation réglable avec deux sens de rotation. o &
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APPAREIL DRESSE-MEULES ADM200 APPAREIL DRESSE-MEULES ADM200 RA160 EQUILIBREUR DE MEULES EMTS1

EQUILIBREUR DE MEULES EMTS3

Applications : Réalisation rapide et précise

d’angles et rayons concaves et convexes sur ,
meules.

Exécution : En acier a outils, trempé et o »
rectifié.

* Hauteur de la pointe diamant : 193 mm 6001/03

1w = e Diamétre porte diamant : 10 mm =
< g *  Précision vernier rotation : 5/ E g
o B
= é *  Translation maxi du chariot : 25 mm E é
= * Graduations chariot : 0.01 mm =
* Diametre maxi de meule : 205 mm
* Poids 7 Kg
. & i) I
| 1L e
S — . ) — —‘ N .
Exemples de profilage de meules I I.._ 8:5 —J 1oty 1 : ( ) ‘ = |
' ww REN OO T 25 B E_ W
b B G S i — =
. - Applications : Réalisation rapide et précise d’angles et rayons concaves et convexes sur meules.
Exécution : En acier a outils, trempé et rectifié, avec ceilleton de visualisation. ﬁ = - -
Dimensions in mm
*  Hauteur de la pointe diamant : 65 mm <;j\ .,
e Diameétre maxi de meule : 205 mm i Reférence g max meules A B
*  Rayon maxi convexe : 0.2 410 mm - || - 6004/03/205 205 155 130 226 115 185 4
+ Rayon maxi concave : 0.2 3 25.4 mm 2 6004/03/355 355 180 | 160 | 260 | 125 | 235 [ 46
* Angle de dressage : 95°~0~95°
¢ Course transversale maxi 22.5 mm
e Précision 0.002 mm Application : Equilibrage statique de meules.
* Poids 3.8 Kg
Application : Equilibrage statique de meules jusqu’au diametre 508 mm.
Exécution :
Exemples de profilage de meules Exécution :
P e = 4 disques en acier trempé 56-58 HRC. * Barresrondes en acier trempé 56-58 HRC.
t;l L/ L/l [l l\/J |J * Poids 14 Kg. * 3 Points d’appuis avec réglage par deux vis de I’horizontalité a 'aide du
niveau a bulle intégré dans la base.
* Poids 4 Kg.
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